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1 Wstep

Tasmy Soliflex i Soliflex PRO (mini) wykonane zostaty z jednorodnego tworzywa termoplastycznego. Nie zawierajg
tkaninowej warstwy wewnetrznej, dlatego sg tatwe w czyszczeniu i bardzo higieniczne. Z tego powodu doskonale
nadaja sie do aplikacji zwigzanych z transportem zywnosci. Wszystkie materiaty sg zgodne z wymaganiami
rozporzadzenia WE 1935/2004, UE 10/2011 (z pdzniejszymi zmianami) oraz przepisami dotyczacymi zywnosci FDA.

Tasmy Soliflex posiadajg naped cierny, a tasmy Soliflex PRO naped synchroniczny przekazywany przez wypustki na
spodzie tasmy. Wypustki napedu stosowane sg rowniez jako elementy prowadzace, dlatego mozna uznac, ze tasmy
Soliflex PRO (mini) s3 samosterujgce. Tasmy Soliflex i Soliflex PRO (mini) dostepne sg w réznych grubosciach i wykonane
sg z dwodch rodzajéw materiatu do wyboru: TPU (poliuretan) oraz TPE (poliester).

Niniejsza instrukcja przedstawia asortyment tasm Soliflex PRO (mini). Jej celem jest utatwienie wyboru tasmy
odpowiadajacej konkretnej aplikacji oraz udzielenie wsparcia w zakresie projektowania i organizacji systeméw
przenosnikowych. Wszystkie tasmy Soliflex napedzane ciernie przedstawione zostaty w osobnej instrukgji.

Dostepny jest program kalkulacyjny do obliczania prawidtowej konfiguracji dla danej aplikacji. Dane techniczne
dostepne sg w zatgcznikach.

Jezeli nie znalaztes interesujgcej Cie odpowiedzi lub poszukujesz szczegétowych informacji na temat sposobow faczenia,
wyposazenia dodatkowego, rysunkéw technicznych itp., skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal
Beltech.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tresé ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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2 Witasciwosci materiatow

Tasmy Soliflex zostaty wykonane w formie jednorodnych arkuszy z tworzywa termoplastycznego . Mozna je cig¢, taczyc i
ponownie przetwarza¢. Do ponownego przetworzenia szczegdlnie dobrze nadajg sie tasmy wykonane z TPE. Arkusze
Soliflex sg produkowane zgodnie ze scistymi specyfikacjami. Wypustki napedu i akcesoria sg przygrzewabe w
wyspecjalizowanych warsztatach. Tasmy Soliflex PRO wykonane sg z TPU lub TPE. Kazdy z tych materiatéw posiada
szczegblne zalety. Aby dowiedzie¢ sie wigcej na temat charakterystyki materiatéw, zapoznaj sie z ponizszg tabelg i
wybierz materiat, ktory najbardziej odpowiada Twoim potrzebom. Dodatkowe informacje znajdujg sie w Tabeli 1.

Tasmy Soliflex PRO (mini) wykonane z tworzywa TPU 53D s3 szczegdlnie odporne na wptyw olejdw i ttuszczow.
Tworzywo TPU 53D gwarantuje wysokg odpornos¢ na scieranie i jest wyjgtkowo trwate. Tworzywo TPU 53D jest
wyjatkowo elastyczne, a jego twardos¢ wynosi 53 w skali Shore’a D. W poréwnaniu z tasmami wykonanymi z tworzywa
TPE, tasmy wykonane z tworzywa TPU wykazujg sie niskg odpornoscig chemiczng i sg podatne na wptyw Srodkéw
czyszczacych opartych na chlorze. W przypadku watpliwosci nalezy zapoznac sie z instrukcjg dotyczacg sposobu
czyszczenia tasm Soliflex. Ze wzgledu na stosunkowo wysokie tarcie o stalowe profile slizgowe, tasmy z tworzywa TPU
nie sg preferowanym rozwigzaniem dla $lizgédw stalowych i moga sta¢ sie kruche przy aplikacjach w temperaturze
ponizej -5°C. Dostepne sg grubosci 1,5, 2, 3 i 4 mm; niektdre rodzaje materiatu s dodatkowo profilowane. Soliflex PRO
posiada rozstaw wypustek réwny 51 mm, a Soliflex PRO (mini) 25,5 mm.

Tasmy Soliflex PRO wykonane z TPE wykazujg dobrg odpornos¢ chemiczng i wysoka odpornosé na niskie temperatury.
Podczas pracy w temperaturze do -20°C zaleca sie stosowanie tasm Soliflex wykonanych z TPE. Materiat ten jest mocny,
trwaty i doskonale nadaje sie do dtuzszych przenosnikdw. Mozna do nich stosowaé $lizgi zaréwno stalowe, jak i
wykonane z tworzywa sztucznego. Dostepne grubosci tasm to 2 oraz 3 mm.

Tasmy wykonane z TPE, mimo tatwosci w uzytkowaniu, majq tendencje do odksztatcania sie
podczas zgrzewania. W rezultacie tasmy nie bedq catkowicie rowne w miejscu potgczenia.
Poniewaz na brzegach tasmy mogq tworzyc sie niewielkie fatdy, materiat w miejscu tqczenia
brzegdw moze nieznacznie odstawac. Bfyszczqca powierzchnia tasmy wykonanej z TPE jest
podatna na zarysowania. o

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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3 Sktadanie zamoéwien na tasmy i mozliwosci produkcyjne

Tasmy bezkoncowe Soliflex PRO mogg by¢ dostarczane w szerokosci do 1800 mm. Tasmy bezkoricowe Soliflex PRO mini
mogg by¢ dostarczane w szerokosci do 1200 mm. Praktyczna minimalna szerokos¢ dla tasmy Soliflex PRO (mini) wynosi

50 mm.

W celu taczenia na przenosniku tasm o szerokosci do 1200 mm, dostepny jest specjalnie zaprojektowany sprzet do
taczenia tasm Soliflex. Dzieki takiemu urzadzeniu mozna cig¢ i taczy¢ tasmy w warsztacie lub na terenie zaktadu
produkcyjnego. W przypadku tasm Soliflex PRO (mini) o szerokosci przekraczajgcej 1200 mm, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech w celu uzyskania instrukcji oraz informacji na temat dostepnego

sprzetu do taczenia tasm.

Dtugos¢ tasmy musi zawsze rownac sie catkowitej liczbie przemnozonej przez rozstaw wypustek napedu (x25,5 lub x51
mm). Nalezy obliczy¢ dtugos¢ zamdwieniowa wykonujgc pomiar dtugosci tasmy, a nastepnie dopasowac jg do dtugosci
catkowitej n x 25,5 lub 51 mm (gdzie n =1, 2, 3, itp.).

n x pitch

rozstaw

Nalezy pamietac, Zze elementy wyposazenia dodatkowego mogq miec¢

odcien koloru rdznigcy sie od koloru tasmy.

Tasmy Soliflex PRO mogg zosta¢ dostarczone w formie potgczonej lub
otwartej, z zabierakami, falbanami bocznymi, z wykonanymi
otworami, spinkami mechanicznymi, prowadnikami i/lub klinami
prowadzacymi. Nalezy zauwazy¢, ze odlegtos¢ miedzy zabierakami
wynosi n-krotno$¢ rozstawu réwnego 25,5 lub 51 mm. Oferta
wyposazenia dodatkowego jest stale rozszerzana — skontaktuj sie z
lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech w celu
zapoznania sie z mozliwosciami produkcji.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4 Podstawowa konstrukcja przenosnika

Aby uzyskaé maksimum korzysci ze stosowania tasmy przenosnikowej z napedem synchronicznym, nalezy korzystac z
przenosnika o odpowiedniej konstrukcji. Niniejszy rozdziat prezentuje zalecenia i wskazowki dotyczace wyboru
konstrukcji, rozmieszczenia skrobakéw, ptyt Slizgowych, urzadzern napinajacych itp. Informacje na temat obliczen
dotyczacych tasmy zostaty przedstawione w rozdziale 7.

Tasmy Soliflex PRO (mini) sg testowane przy predkosciach przenosnika do 1 m/s, wyzsze predkosci dostepne sg po
konsultacji z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

Standardowy uktad elementéw przenosnika przy aplikacji tasmy Soliflex PRO (mini) przedstawia sie nastepujgco:

1. Koto podporowe
2. Koto zebate

3. Watek zwrotny
4. Profile slizgowe
5. Urzadzenie napinajgce z uchwytem
szybkomocujgcym

4.1 Konfiguracja wypustek napedu

Duplex

00 150
p = pitch (25.5 or 51)

p

Q

Soliflex PRO (mini) Duplex — 2 rzedy wypustek napedu

W wiekszosci aplikacji nalezy uzywac tasmy Soliflex PRO (mini) Duplex z 2 rzedami
wypustek napedzajgcych. Podziatka wypustek Soliflex PRO wynosi 51 mm, a Soliflex PRO
(mini) — 25,5 mm; rozstaw osiowy miedzy rzedami wynosi 150 mm. Wypustki napedu
znajdujg sie zawsze w centralnej czesci tasmy. Istnieje mozliwo$¢ zaprojektowania innych
konfiguracji na zamdwienie.

Quatro
QQ =0 Op 150 qo 150 q
9 90 00 O

Soliflex PRO (mini) Quattro — 4 rzedy wypustek napedu

Konfiguracja Soliflex PRO (mini) Quattro przeznaczona jest dla szerszych tasm
przenoszacych wieksze obcigzenia. Korzystanie z 4 rzeddw powoduje roztozenie sity na catg szeroko$¢ tasmy,
umozliwiajac jej ptynng prace.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.3.1 Jak napinac tasme?
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Niestandardowe konfiguracje wypustek

Przyktadowo, w razie modernizacji przenosnika standardowa konfiguracja nie zawsze spetnia potrzeby klienta. W takich
przypadkach istnieje potrzeba umieszczenia wypustek w rozstawie osiowym innym niz 150 mm. Taka mozliwos¢ zmiany
odlegtosci osiowej aktualnie mozliwa jest jedynie w przypadku tasm Soliflex PRO.

Odlegtos¢ osiowa rzedéw wypustek moze by¢ zmieniana o wielokrotnos¢ 25 mm, podczas gdy minimalna odlegtosc
miedzy dwoma rzedami wypustek wynosi 50 mm. Maksymalna odlegtos¢ dwdch rzeddw wypustek w konfiguracji
Duplex wynosi 750 mm a maksymalna szerokos¢ tasmy wynosi 800 mm. Maksymalna odlegtos¢ miedzy dwoma
zewnetrznymi rzedami wypustek w konfiguracji Quattro wynosi 1200 mm. Maksymalna szerokos¢ tasmy jest
maksymalng dostepna szerokoscig rolki (1800 mm dla TPU).

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi tasmy do srodka zewnetrznych rzedéw wypustek wynosi 25 mm.

(W]
[
i
J1
—
=]
=
=
i
a1
-
(W]
[

Rysunek 1 Przyktad konfiguracji na zamowienie klienta

We wszystkich przypadkach konfiguracja powinna by¢ symetryczna na szerokosci tasmy.

Napiecie tasmy / udzwig

Aby zapewni¢ wydajng prace przenosnika z tasma Soliflex PRO (mini), napiecie tasmy powinno wynosi¢ £0,1%. Wyzszy
poziom napiecia spowoduje zmniejszenie dopuszczalnego obcigzenia tasmy. Wyzszy poziom wstepnego napiecia moze
tez spowodowac pulsacyjng prace tasmy i zmniejszyc jej zywotnosc.

Maksymalne dopuszczalne wydtuzenie przy catkowitym obcigzeniu tasmy Soliflex PRO (mini) wynosi 0,6%, a w
szczegblnych wypadkach moze wynosic¢ do 1,0%. Przy wiekszym poziomie wydtuzenia rozstaw wypustek napedu nie
bedzie pokrywad sie z rozstawem wpustow kot zebatych. W celu uzyskania wsparcia w zakresie wymagan projektowych
skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem. Patrz takze Tabela 2.

Koto pasowe dwuczesSciowe pozwala w szybki sposéb zdjg¢ tasme (np. w celu
wyczyszczenia). Inng opcjg jest uzycie urzadzenia napinajgcego z uchwytem
szybkomocujgcym. To rozwigzanie umozliwia szybkie usuniecie tasmy w celu
czyszczenia lub konserwacji.

Wartos$¢ napiecia tasmy powinna wynosi¢ 0,1%. Nalezy zmierzy¢ odcinek o dtugosci
1000 mm z obu stron tasmy, a nastepnie naciggnaé¢ ja do momentu uzyskania
dtugosci 1001 mm. Tasme nalezy pusci¢ w obieg na krétki czas, a nastepnie
ponownie sprawdzi¢ poziom wydtuzenia.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.3.2 Pozycja watu napedowego i zwrotnego

4.4

Dla uzyskania optymalnej wydajnosci wat napedowy oraz zwrotny powinien by¢ wyposazony zaréwno w kota zebate jak
i podporowe. Dzieki temu wat zwrotny bedzie stale napedzany, co zmniejszy ryzyko poslizgu i zuzycia két zebatych oraz
tasmy.

W zaleznosci od biezgcych warunkow (szerokosci, wykorzystania skrobakoéw, przenoszonych produktéw) korzystne
moze okazac sie wypetnienie catego watu przez zatozenie két zebatych i kot podporowych. Maksymalna odlegtosé
miedzy osiami két zebatych i/lub két podporowych wynosi 150 mm.

Kota zebate i kota podporowe

Kofa zebate i kota podporowe Soliflex wspdtpracujg zaréwno z watami okragtymi jak i kwadratowymi. Wszystkie kota
zebate i watki nosne sg wykonane z trwatego materiatu HDPE przeznaczonego do kontaktu z zywnoscig. Ma on aprobaty
FDA i UE.

*  Okragte otwory o rozmiarze 20, 25, 30, 40 oraz 50 mm; kazdy posiada rowek DIN.
= Kwadratowe otwory o rozmiarze 40 mm; pozostate dostepne sg na zamowienie.
e  Otwory kierunkowe PRO 15 mm i PRO mini 6 mm; moga zostac¢ poddane obrdbce na zyczenie klienta

Kota zebate i kota podporowe Soliflex mogg by¢ dostarczone w wersji dwuczesciowej (z elementem zabezpieczajgcym
prawidtowe ztozenie), do szybkiego montazu bezposrednio na przenosniku. Wersje specjalne kot zebatych to: kota
zebate samoczyszczace oraz kota zebate odporne na oblodzenie. Patrz takze Tabela 6

Prosze zwrdci¢ uwage, ze szerokos¢ kot zebatych oraz kot podporowych tasmy Soliflex PRO wynosi 30 mm, a tasmy
Soliflex PRO mini 35 mm. Takze rzedy wypustek s3 2 mm szersze niz kota zebate. Patrz takze rysunki ponizej.

Rysunek 2 Konfiguracje i odlegtfosci wypustek tasmy Soliflex PRO

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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Rysunek 3 Konfiguracje i odlegtosci tasmy Soliflex PRO mini

.‘.‘.

Rysunek 4 Odmiany kot zebatych tasmy Soliflex PRO

4.4.1 Montowanie két zebatych i kot podporowych do watéw

o Zardwno kofa zebate jak i kota podporowe z kwadratowymi oraz okragtymi otworami mozna zablokowac¢ w
kierunku osiowym za pomocg pierScienia zabezpieczajgcego.

oAby skompensowac rozszerzalnosc¢ cieplng, nalezy wyréwnac o$ jednego kota zebatego a pozostate natozy¢ na
wat, zachowujgc 2 mm luzu w kierunku osiowym.

o W okragtych otworach két zebatych i rolek nosnych mozna wykona¢ rowki DIN.

o W celu wyréwnania két zebatych nalezy upewnic¢ sie, ze wygrawerowane na nich loga ustawione s3 w
jednakowym kierunku.

Minimalne Srednice kot zebatych obowigzujg dla tasm napedzanych ciernie. W przypadku tasm z klinami prowadzgcymi,
prowadnikami lub falbanami, minimalna dopuszczalna srednica kota zebatego powinna by¢ wieksza niz zazwyczaj; patrz
rozdziat 5 opisujacy sposoby projektowania przenosnikéw specjalnych.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.5 Elektrobebny INTERROLL

W przypadku elektobebnéw produkcji Interroll,
opracowano specjalny elektrobeben Soliflex PRO w 4 rozmiarach:

Interroll 80i z oktadzing Soliflex PRO Z7 z tworzywa TPU o twardosci 88 w skali Shore’a D

Interroll 113i z oktadzing Soliflex PRO Z9 z tworzywa TPU o twardosci 88 w skali
Shore’a D

Interroll 138i z oktadzing Soliflex PRO Z10 z tworzywa TPU o twardosci 88 w skali
Shore’a D

Interroll 165i z oktadzing Soliflex PRO Z12 z tworzywa TPU o twardosci 88 w skali
Shore’a D

Higieniczna konstrukcja zapewnia najwyzszy poziom skutecznosci czyszczenia.

Rysunek 5 Elektrobebeninterroll
z oktadzing Soliflex

Zalecamy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Interroll

W przypadku Soliflex PRO mini nie ma jeszcze specjalnego silnika bebnowego Soliflex, ale dostepne sg
profilowane rekawy zebate. Rekawy te mogg zosta¢ umieszczone na silniku bebnowym Interroll DM0080.

Rekawy majg profil Z14 i srednice 112,2 mm. Maksymalna szerokos¢ wynosi 250 mm. W przypadku
szerszych elektrobebnéw mozna potaczy¢ kilka rekawow w jedng catosc.

Rysunek 6 Rekaw Soliflex PRO mini Z14 dla Interroll DM0080

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.6

Profile slizgowe

Unikalna konstrukcja wypustek w potaczeniu z profilami $lizgowymi zapewnia wyjgtkowe i w
100% bezproblemowe prowadzenie tasmy.

Zaleca sie stosowanie tasmy Soliflex PRO (mini) na przenosnikach z profilami slizgowymi. Aby
zmniejszy¢ poziom tarcia, nalezy uzywac profili slizgowych wykonanych z materiatu HDPE lub
UHMW-PE. Profile slizgowe nalezy zamontowa¢ w poblizu két zebatych i podporowych.
Pozostawi¢ wolne miejsce, uwzgledniajac mozliwe rozszerzenie pod wptywem ciepta (patrz
strona 16). Nalezy upewni¢ sie, ze wysokos¢ profili Slizgowych nie przekracza poziomu
powierzchni kota pasowego. Mozna réwniez zastosowac profile ze stali nierdzewnej lub okragte
prety; konfiguracja powinna by¢ identyczna jak w przypadku profili wykonanych z materiatu
HDPE. Zaleca sie uzywanie stali nierdzewnej typu 316(L); uzywanie stali typu 304 spowoduje
Sciemnienie tasmy. Nalezy upewnic sie, ze wszystkie krawedzie sg gtadkie. Nalezy pamieta¢, ze w
wilgotnych warunkach tasmy wykonane z tworzywa TPU mogg przylepi¢ sie do stalowych
slizgdw. W takim przypadku nalezy stosowaé tasmy wykonane z tworzywa TPU z profilem
rombowym lub wykonane z tworzywa TPE.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.6.1 Ustawienie profili slizgowych Soliflex PRO

Sposob obliczania

Przyktad standardowej konfiguracji. Konfiguracje niestandardowe mozna policzyé za pomoca programu obliczeniowego.

Max 150 mm

1. Profile $lizgowe
2. Wat
3. Pierscien zabezpieczajacy
4. Koto podporowe
5. Koto zebate
116 +0-2 mm
Quattro

150 mm 116 +0/-2 mm 150 mm

Max. 150 mm

Profile slizgowe powinny by¢ stosowane do prowadzenia wypustek napedu zgodnie z kierunkiem
pracy. Nalezy zachowac¢ wolng przestrzen pomiedzy profilami slizgowymi a wypustkami napedu.

Pozycja listwy Odlegtos¢ pomiedzy 2 listwami
Zewnetrzna wypustek 185 mm +2 -0 mm

napedu

Wewnetrzna wypustek 116 mm +0 -2 mm

napedu

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.6.2  Ustawienie profili slizgowych Soliflex PRO mini

Max 150 mm

1. Profile $lizgowe
2. Wat
3. Pierscien zabezpieczajacy
4. Koto podporowe
5. Koto zebate
112 +0-2 mm
Quattro

150 mm 112 +0/-2 mm 150 mm |

Max. 150 mm

Profile $lizgowe powinny by¢ stosowane do prowadzenia wypustek napedu zgodnie z kierunkiem pracy:

Pozycja listwy Odlegtos¢ pomiedzy 2 listwami
Zewnetrzna wypustek napedu 189 mm +2 -0 mm
Wewnetrzna wypustek 112 mm +0 -2 mm

napedu

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.6.3  Przyktad pozycjonowania.

Na ponizszym przyktadzie przedstawiono tasme Soliflex PRO o szerokosci 560 mm. Kota zebate umieszczone s3 od siebie w
odlegtosci osiowej 150 mm. Na krawedziach tasmy zamontowane s3 dwa kota podporowe. Odlegtos¢ osiowa miedzy
kotami zebatymi wynosi teraz 190 mm. Jest to wiecej niz 150 mm i dlatego dodatkowe kota podporowe umieszczono na

$rodku, w odlegtosci osiowej 95 mm (1/2 x 190 mm).

I I _L_}ED I I

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktdw tresé ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane

zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.7 Tasma na czesci zwrotnej

Zbyt maty kat
styku

Nalezy uzy¢
rolki
napinajacej

Tasma na czesci zwrotnej bedzie przemieszczac sie praktycznie bez obcigzenia. Obcigzenie
tasmy moze powodowac tworzenie sie zwisow. W niektorych przypadkach mogg one by¢
tak dtugie, ze kat opasania tasmy bedzie zbyt maty, aby zapewni¢ poprawng wspotprace z
kotem zebatym napedu. Zaleca sie zastosowanie napiecia wstepnego 0,1%, a zaraz za
watem napedowym moze zostaé zastosowana rolka napinajaca.  Szerokos$¢ rolki
napinajacej, o minimalnej srednicy 50 mm, musi by¢ réwna szerokosci tasmy. Rolke nalezy
umiesci¢ pod lub za centralng czescig watu napedowego i pozostawic¢ nieco przestrzeni, aby
nie dopusci¢ do podwiniecia tasmy.

Kofa lub rolki podporowe w czesci zwrotnej powinny byé umieszczone w rozstawie co dwa
metry. Aby zapobiec rezonansowi tasmy w czesci zwrotnej, odlegtos¢ te nalezy nieznacznie

zmodyfikowaé, jak pokazano na rysunku. Srednica két podporowych powinna wynosié¢ minimum 50 mm.

W celu podparcia taSmy w czesci zwrotnej, mozna réwniez wykorzystaé profile Slizgowe. Takie rozwigzanie
moze by¢ szczegdlnie korzystne w przypadku przenosnikéw pochytych. Két podporowych nie nalezy jednak w
ten sposéb wykorzystywaé na catej dtugosci przenosnika; nalezy pozostawié przestrzenn pozwalajgcg na
opadanie nadwyzek tasmy w poblizu watu napedowego. Profile Slizgowe mogg zostawiac slady na powierzchni

tasmy.

Tasma z zabierakami zwykle nie jest podpierana na szerokosci zabieraka. Jednak zabieraki zapewniajg
sztywnos$¢ poprzeczng materiatu. Jesli tasma z zabierakami jest szersza niz 800 mm, potrzebne jest dodatkowe
podparcie. Mozna je uzyskaé przez podzielenie zabierakéw na dwie sekcje i pozostawienie wolne marginesu o
szerokos$ci minimum 50 mm na $rodku. Rolka nosna podpierajaca tasme powinna zosta¢ umieszczona w tej

wolnej sekcji.

4.8 Skrobaki

Aby utrzymad tasme w czystosci, mozna uzywac skrobakéw Ultra-Scraper.
Prawidtowe usuwanie produktu ztasmy mozna uzyska¢, umieszczajgc
skrobak w pozycji 2/3 opasania tasmy na kole zebatym (na godzinie
czwartej).

W celu prawidtowego czyszczenia tasmy skrobak
nalezy umiesci¢ zaraz za opasaniem, tj. zaraz za
potozeniem godziny 6. W przypadku korzystania ze
skrobakéw nalezy zastosowac napiecie 0,1%.

4 o'clock

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.9 Rozszerzalnosc cieplna

Nalezy mie¢ na uwadze wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu.

4.9.1 Rozszerzalnosé / kurczliwosé termiczna

W warunkach, w ktérych wartos$¢ temperatury pracy rézni sie od wartosci temperatury pokojowej (20°C), na dtugosci i
szerokos$ci tasmy wystapi zjawisko rozszerzalnosci liniowej. W kierunku poprzecznym rozszerzalno$¢ i kurczliwos$¢
bezwzgledna jest stosunkowo niska dlatego nie ma potrzeby podejmowania dodatkowych dziatan. W kierunku
wzdtuznym natomiast mogg wystgpic nastepujace zjawiska:

Temperatura robocza wyzsza od temperatury otoczenia: Rozszerzalnos¢

e  Napiecie tasmy zmniejszy sie i w pewnym momencie rozstaw wypustek tasmy bedzie réznié sie od rozstawu
wpustéw kota zebatego. Tak sie stanie gdy tasma osiggnie temperature 50°C. Jezeli temperatura pracy tasmy
wynosi 50°C lub wiecej, nalezy powzig¢ specjalne s$rodki ostroznosci (np. uzy¢ kot zebatych z wiekszym
rozstawem wpustow). Aby dowiedziec sie wiecej, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal
Beltech.

®  Przykiad: tasma zostata zatozona, potgczona i wstepnie napieta w temperaturze 22°C, a nastepnie umieszczona
w otoczeniu, gdzie pracuje z temperaturg 62°C. Rdznica temperatur = 40°C, tasma wydtuzy sie 40 x 0,17 = 6,8
mm/m lub 0,68%. W omawianym przypadku tasma powinna zosta¢ rozciggnieta jeszcze przed rozpoczeciem
pracy!

Kazdy materiat posiada wtasny wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej. Zmiany w dtugosci tasmy mozna obliczy¢

w nastepujgcy sposob:
AL=LxaxAT a = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
L = nominalna dtugosc tasmy w m
AL = Rozszerzalno$é / kurczliwo$¢ termiczna
AT = roznica temperatur

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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4.10 Wspodtczynniki tarcia

Tarcie jest bardzo istotnym parametrem tasmy. W wiekszosci przypadkdéw zaleca sie zachowanie niskiego poziomu
tarcia pomiedzy tasma a ptytg slizgowa/profilami $lizgowymi. Dzieki temu zmniejsza sie sita oporu, a wraz z nig
wydtuzenie tasmy oraz niezbedna sita do jej napedzania. Wspdtczynniki tarcia tasm Soliflex PRO (mini) o typowe
materiaty $lizgéw podczas pracy w normalnych warunkach mozna znalez¢ w Tabeli 9:

Wartosci podane w niniejszej instrukcji i wykorzystywane w naszym programie kalkulacyjnym Soliflex PRO, dotyczg
warunkdéw pracy w czystym srodowisku. Warunki danej aplikacji moga wptywac zaréwno negatywnie, jak i pozytywnie
na tarcie. Przyktadowo maka w piekarniach powoduje wyzsze tarcie, a ptyny w masarniach lub ubojniach moga je
obnizac.

Poziom tarcia materiatu TPU wzgledem stali nierdzewnej jest relatywnie wysoki. Takie potgczenie materiatdw nie jest
zalecane. W przypadku korzystania z tasmy Soliflex PRO (mini) w istniejgcych instalacjach ze stalowymi $lizgami, zaleca
sie uzywanie tasm wykonanych z tworzywa TPE lub TPU z profilem rombowym na spodniej stronie. Profil ten znacznie
zmniejsza tarcie wzgledem stali.

Gtadka gorna strona tasmy charakteryzuje sie niskim poziomem tarcia i pozwala na utrzymanie lepszej higieny, lecz
ogranicza kat nachylenia przenosnika (do *15°). Jezeli wymagany jest wiekszy kat nachylenia, nalezy zastosowac
zabieraki.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tresé ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
wykorzystanie przedstawionych informacji.
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5

5.1

5.2

Wskazowki do projektowania specjalnych rodzajow przenosnikow

W wiekszosci przypadkow do pracy wystarczy standardowy przenosnik prosty. Jednak czasami konieczne jest
zastosowanie rozwiqgzan specjalnych. Niniejszy rozdziat przedstawia wskazéwki dotyczqce projektowania roznych
rodzajow przenosnikdw specjalnych.

Srednica giecia i przeciwgiecia

Dopuszczalna minimalna wartos¢ srednicy przewijania dla tasm Soliflex PRO (mini) zalezy od materiatu i grubosci tasmy.
Wartosci te zostaty przedstawione w rozdziale 8.1 i karcie charakterystyki tasmy. Jezeli kota zebate na ktdrych zachodza
procesy giecia i przeciwgiecia znajdujg sie obok siebie, nalezy dopilnowac¢, aby odlegtos¢ miedzy nimi byta réwna
wartosci co najmniej jednej srednicy tych kot. Patrz rozdziat na temat napedu typu omega.

24D Przyktad: Aplikacja detektora z przenosnikiem tasmowym gdzie rolki na
e ktorych nastepuje giecie i przeciwgiecie znajdujq sie obok siebie. Czesc
zwrotna tasmy musi byc¢ skierowana do gory, aby dopasowac sie do
stosunkowo matego otworu wejsciowego detektora. Nalezy upewnic¢ sie, ze
osie rolek sq oddalone od siebie o minimum dwie minimalne Srednice

przewijania.

Wyposazenie dodatkowe jest stosowane gtéwnie na tasmach Soliflex PRO. Na tasmie Soliflex PRO mini mozna
zastosowac ograniczong liczbe akcesoriéw. Ogdlne informacje na ten temat dla zabierakéw przedstawiono w Tabeli 7, a
dla falban w Tabeli 8.

Przenos$niki pochyte

Przenosniki wznoszgce stosowane sg w celu pokonania réznicy wysokosci. Kat nachylenia jest ograniczony z powodu
tarcia jakie zachodzi pomiedzy przenoszonymi produktami a tasma. Podczas przenoszenia towardéw sypkich kat
nachylenia nie powinien przekracza¢ 15°. W przeciwnym wypadku nalezy zastosowac zabieraki. Przyczepnosé
produktéw transportowanych pod katem na sztuki nalezy poddac analizie.

Wat napedowy powinien zawsze znajdowaé sie po wyzszej stronie przenosnika. Dotyczy to réwniez przenosnikow
pochytych opadajacych.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe

wykorzystanie przedstawionych informacji.
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5.3

Przenosniki typu ,tabedzia s

zyja”

Przenosniki typu ,tabedzia szyja” sg czesto uzywane do transportu towaréw sypkich lub mniejszych produktéw z

podajnika na wyzszy poziom

. Tego rodzaju przenosniki zajmujg stosunkowo niewiele miejsca. Zakres katow

nachylenia wynosi 30-75°. Wybdr tasmy dla takiego przenosnika powinien by¢ dobrze przemyslany. Zalecane
wartosci bezpieczne szerokosci dla tasm Soliflex napedzanych ciernie wynoszag do 500 mm. Tasmy Soliflex PRO
pozwalaja na bezpieczne uzycie szerokosci do 1000 mm. Jednak w przesztosci z powodzeniem stosowane byty

nawet szersze tasmy.

Konstrukcja tasmy: rzedy wypustek powinny zosta¢ umieszczone tak daleko jak to mozliwe od krawedzi tasmy
celem obnizenia skierowanej do gory sity dziatajgcej na srodku obszaru giecia. Aby uzyskac szczegétowe zalecenia,
skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na przetamaniach:

Promien przetaman nie powinien by¢ mniejszy niz 350 mm. W przypadku wolnych
przenosnikéw (do 0,2 m/s) mozna stosowac profile $lizgowe wykonane z materiatu
HDPE lub UHMWPE. Niewielki rowek na spodzie profilu skierowany na zewnatrz
zapobiega gromadzeniu sie brudu.

W przypadku przenosnikdw poruszajagcych sie z wiekszg predkoscia, na
przetamaniach nalezy uzywac zestawow rolek.

Szerokos$¢ robocza profili i rolek powinna wynosi¢ 50 mm. Przestrzed pomiedzy
profilem lub rolka i krawedzig falbany powinna wynosi¢ przynajmniej 10 mm.

Z perspektywy szerokosci pasa: o$ profilu slizgowego lub rolek powinna leze¢ w osi
zewnetrznych rzedéw wypustek.

Promien trzech rolek >=350
mm

Promien profilu
slizgowego >=350 mm

_E|._.

Srednica rolki >50 mm

Tasma

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
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wykorzystanie przedstawionych informacji.
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5.4 Przenosnik nieckowy

Tasmy Soliflex PRO moga by¢ uzywane do transportu towardéw sypkich w przenos$nikach nieckowych. Mozliwy
jest kat nachylenia przenosnika do 25°. W przypadku tasm TPE nalezy zastosowac prety ze stali nierdzewnej, a w
przypadku tasm TPU profile $lizgowe z materiatu UHMWPE/HDPE.

Dla obcigzen do 15 kg/m profile $lizgowe mozna ustawi¢ na zewngatrz wypustek napedu. W przypadku wiekszych
obcigzen, podpory slizgu nalezy ustawi¢ pomiedzy wypustkami napedu.

Dtugos¢ przenoszenia od powierzchni ptaskiej do utworzenia niecki (cze$¢ odbierajaca
lub podajgca transportera) powinna by¢ dtuzsza niz szerokos¢ tasmy lub jej réwna.
Wieksza dtugos¢ czesci podajacej zwiekszy okres zywotnosci tasmy.

< 15 kg/m - N > 15 kg/m .

5.5 Przenosniki dwukierunkowe — naped omega

Niektore przenosniki zostaty zaprojektowane do pracy w dwdch kierunkach. — -
W tym przypadku zaleca sie korzystanie ze specjalnie skonfigurowanego 9

napedu omega (patrz rysunek). Nalezy zauwazy¢, ze dwa gorne kota pasowe
ustawione sg w taki sposob, aby kat opasania napedowych két zebatych byt
w ich przypadku rowny 180°.

=200 mm

Kat opasania 180°

Nalezy upewnic sie, ze srednica gérnych kot podporowych jest wieksza lub
réwna minimalnej dopuszczalnej sSrednicy giecia tasmy.

Aby unikngé przedwczesnego pekniecia zmeczeniowego, nalezy zachowac odlegtos¢ co najmniej 200 mm
pomiedzy osig két podporowych a kotem napedu. Kota zebate bebnéw napedowych muszg mie¢ 4 zeby wiecej
niz standardowa minimalna $rednica kota zebatego (np. Z06 -> Z10).

Czyszczenie watu napedowego jest trudniejsze ze wzgledu na ograniczony do niego dostep. Mozna je ufatwic,
stosujac elektrobeben.

Minimalne srednice két podporowych przedstawiono w Tabeli 1.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
zastepujg zawarte w poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
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6 Dostosowanie istniejgcego przenosnika do wymagan tasm Soliflex

PRO (mini)

Syntetyczne lub modularne tasmy mozna wymieni¢ na jednorodne tasmy z napedem zebatym, np. Soliflex PRO
(mini). Ponizej znajduje sie kilka wskazowek, przedstawiajgcych sposéb montazu tasmy Soliflex PRO (mini) na

istniejgcych przenosnikach.

6.1 Pasy modularne

Kota zebate i watki

W miejsce kot podporowych napedowych oraz két podporowych tylnych nalezy zamontowaé odpowiednie kota

zebate i kota podporowe.

Profile slizgowe/ptyta slizgowa

1. Ptaska ptyta slizgowa
2. Profile slizgowe

Jezeli konstrukcja ptyty Slizgowej jest wykonana z tasm z
tworzywa UHMWPE, HDPE lub metalu, nalezy ustawic je w taki sposdb,
aby petnity role prowadnic wypustek napedu (patrz tez rozdziat
dotyczacy profili slizgowych).

Nalezy upewnic sie, ze wysokos¢ ptyty jest nieznacznie mniejsza lub
rowna gornej powierzchni két podporowych. Odchylenie o wartosci do
5 mm nie wptynie negatywnie na dziatanie napedu zebatego.

6.2 Tasmy tkaninowe i przenosniki z ptyta slizgowa

oy, 3
LTS T

3. Dolne frezy moga rdéwniez
petni¢  role prowadnicy dla
wypustek napedu

Dla petnej ptyty S$lizgowej: aby zapewni¢ sprawne i wydajne
funkcjonowanie, nalezy zamontowaé profile PE na goérze ptyty
slizgowej. Profile te nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby okreslaty trakcje
dla wypustek napedu.

Nalezy upewnié sie, ze wysokos¢ ptyty Slizgowej nie przekracza gornej
powierzchni kot podporowych. Odchylenie o wartosci do 5 mm nie
wptynie negatywnie na dziatanie napedu zebatego.

Mozna rowniez uzy¢é wyprofilowanej ptyty Slizgowej. Aby zapobiec
gromadzeniu sie brudu, zaleca sie korzystanie z otworow
odprowadzajgcych, znajdujgcych sie w dolnych frezach.

Wspotczynnik tarcia TPU wzgledem stali jest stosunkowo wysoki, dlatego zaleca sie uzywanie tasm wykonanych

z TPE.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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Obliczenia dla tasmy

W przypadku tasm Soliflex PRO (mini), warto$¢ obcigzenia nalezy poréwnac z

Sécs 0 S Feeancs <‘“’”"“""’°‘" dopuszczalng wartoscig obcigzenia maksymalnego wybranego rodzaju tasmy. Tasma

podlega réznym rodzajom obcigzenia: tarcie o profile slizgowe, masa transportowanych
produktéow, masa tasmy w przypadku przenosnikéw pochytych i ewentualny wptyw
pracy skrobaka itp. W miejscu nagromadzenia produktéw obcigzenie bedzie réwniez

wyzsze. Nalezy miec to na uwadze.

Niniejszy rozdziat omawia sposéb obliczania wartosci dopuszczalnego obcigzenia tasm
Soliflex PRO (mini) oraz metode obliczania obcigzenia tasmy dla réznych przenosnikow.
Do tego celu opracowano odpowiednie narzedzia; w celu uzyskania wsparcia w zakresie
przeprowadzenia obliczenn skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem Ammeraal
Beltech.

7.1

Punktem odniesienia dla obliczen jest fakt, ze tasma montowana jest bez napiecia wstepnego.

Wiasciwosci tasmy — dopuszczalne obcigzenie

Dopuszczalne obcigzenie tasmy zalezy od jej szerokosci i materiatu z jakiego zostata wykonana. Obcigzenie mozna
obliczy¢ w nastepujacy sposéb:
Dopuszczalne obcigzenie Fai  Fan=LF * b * FE * SF * 1000 [1]

Dane dotyczace zachowania tasmy pod wptywem sity rozciggajacej (FE) znajdujg sie w karcie charakterystyki tasmy.
Wspotczynnik obcigzenia (LF) wynosi 0,6 w przypadku standardowego kotfa zebatego i 1,0 w przypadku kot zebatych
Plus. Wspodtczynnik uwzgledniajacy warunki pracy i zuzywanie sie czesSci maszyny (SF) zalezy od warunkdéw pracy i
rodzaju przenosnika. Ponizsza tabela przedstawia wartosci wspotczynnika uwzgledniajgcego warunki pracy i zuzywanie
eksploatacyjne maszyny.

Tasma zostanie dopuszczona do uzytku jezeli obcigzenie nie przekroczy:

Fs < Fanl [2]
czynnik (SF) Przenosniki Przenosniki Przeno$nik nieckowy lub
poziome pochyte typu ,fabedzia szyja” ¥

Przenosnik pracujacy w czystym otoczeniu
nie dtuzej niz 8 godziny/dobe z predkosciag 1.0 09 08
ponizej 1 m/s ’ ’ ’

Przenosnik pracujacy w czystym otoczeniu
dtuzej niz 8 godziny/dobe z predkoscia 09 08 07
ponizej 1 m/s

1) Lub inny przenosnik, ktéry posiada zaréwno czesci ptaskie jak i pochyte lub watki zginania zwrotnego

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tresé ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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7.2 Obcigzenie taSmy na przenos$nikach poziomych

Gtéwnym Zrédtem obcigzenia przenosnika poziomego jest tarcie o profile Slizgowe. Skrobak réwniez bedzie generowac
obcigzenie tasmy. Przenosniki na ktérych buforowany jest produkt podlegajg dodatkowemu obcigzeniu wynikajagcemu z
tarcia pomiedzy produktem a tasma. Nalezy obliczy¢ wspdtczynniki tarcia pomiedzy transportowanym dobrem a tasma.
Nalezy zauwazyé, ze waga na metr (ma) bedzie sie zwieksza¢ wraz z dtugoscia przebytej drogi tasmy z buforowanymi
produktami.

F1 obcigzenie cierne Fi=pa *k*L* (mp+mp) *g [3]
Fs obcigzenie od skrobaka F3=85*Db (4]

(5]
(6]

F4 obcigzenie od buforowanych produktéw Fa=p2*k*La*ma*g

Fs taczne obcigzenie tasmy Fe=F1+Fs+Fs4

Wspdtczynnik korekty tarcia (k). W otoczeniu o wysokim zapyleniu (zanieczyszczeniu powietrza)
wspodtczynnik tarcia bedzie wyzszy niz wskazany w danych technicznych tasmy. Program kalkulacyjny dla tasm Soliflex
doda 25% do wspdfczynnika tarcia. Powoduje to obnizenie maksymalnego obciqzenia tasmy. W powyzszych formutach
wspdtczynnik ten jest przedstawiony za pomocq litery k. W otoczeniu czystym wspofczynnik wynosi k = 1, natomiast
w zapylonyn — k = 1,25.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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7.3 Obcigzenie taSmy na przenosnikach pochytych

Wartos$¢ obcigzenia tasmy przenosnika pochytego przez produkt zalezy od kata nachylenia. Miejscowe buforowanie
produktéw nie jest brane pod uwage.

F1 obcigzenie cierne Fi=pau*k*L* (mb+mp) *g*cosa [7]
F2 obcigzenie grawitacyjne F2=L* (mb+mp) * g *sina [8]
Fs obcigzenie od skrobaka F3=85*Db [9]
Fs tgczne obcigzenie tasmy Fe=F1+ F2+Fs3 [10]

7.4 Obcigzenie tasmy przenosnikéw typu ,tabedzia szyja”

Obcigzenie przenosnikow typu ,tabedzia szyja” i podobnych mozna obliczy¢
przez podziat obszaréw przenosnika na poziome i pochyte. Catkowite
obcigzenie tasmy jest sumag obcigzen kazdej z czeSci. Nalezy pordéwnac
catkowite obcigzenie z dopuszczalnym obcigzeniem dla okreslonego rodzaju
tasmy, patrz wzér [2]. Narzedzie kalkulacyjne dla tasmy Soliflex PRO (mini)
umozliwia tatwg ocene obcigzen przenosnikdéw typu ,tabedzia szyja”.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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7.5 Wymiarowanie silnika i watu

Na podstawie predkosci przenos$nika i catkowitego obcigzenia tasmy, nalezy obliczy¢ wymagang moc silnika. Nalezy
rowniez wzig¢ pod uwage wydajnosc¢ przektadni.

P wymagana moc silnika P = Fs x v / 1000 x n [11]

Obliczenia dotyczace Srednicy watu powinny zosta¢ wykonane na podstawie wytycznych CEMA.

7.6 Definicje

o kgt nachylenia PrzenoSNiKa ............occeeecueemieeeiieiiieeee et [rad]
b SZEIOKOSC TASIMY ..ttt e et e ettt e e et e e ettt e e e et a e e s tsaaaeastsaeeesssaeeaasananans [m]
F1 obcigzenie tasmy powodowane przez tarcie o ptyte SliZgOWG .........ccceevvvvevcveesvveniunnns [N]
F2 obcigzenie tasmy powodowane przez mase przenoszonego produktu ..................c...... [N]
F3 obcigzenie tasmy powodowane przez SKrobak .............cccceeceeeveeesiiieseeesieienieesieeeeeane [N]
F4 obcigzenie tasmy powodowane przez tarcie o ptyte Slizgowg...........cccceeveeveevseveenuenn. [N]
Fan dopuszczalne obcigzenie dla danego rodzaju tasmy ...........ccceeeevvveeecveeeeesieeeescieeeenne [N]
Fs catkowite 0DCIGZENIE LASMY .....c...eeevueeeiiieiieieeeee ettt [N]
Fe sita niezbedna dla uzyskania 1% wydtuzenia (patrz karta charakterystyki tasmy) [N/mm]
g przyspieszenie ziemskie; g = 9,81 [m/s2]
k WSPOICZYNNIK KOFEKLY TAICIQ ....ovveeveeeeiie et eete et e e tee e e e taa e e e eaaaeesaseaans [-]
L dtugosE c-C (0SIOWQ) PIrZENOSNIKG .......cccvvveeeeeesiiieeieeiiseeie et eeteesteesaees e e easesseesseens [m]
La dtugosc odcinka, na ktorym dochodzi do buforowania produktéw ............................. [m]
ma masa nagromadzonych produktow na m dtugosSCi ...........cccecueeevecveeeesiieeesiereennn, [kg/m]
Mo masa tasmy NA MB AHUGOSCI .....c.eeveeeeeiesiieieeeee ettt [kg/m]
mp masa przenoszonego produktu na m dtugosci tasmy ...........ccccceveveevvveeescvveeecnnnn. [kg/m]
n SPrAWNOSC PIZEKEAUNI ..ottt e et e e et e e e tea e e st e e e e stseaeenanns [-]
P WYmMagana MOC SilNIKQG ............oeeeeueeeeecieie e et eeeee et eee e e et e e et a e e staaaeestsaaenaans [kw]
75 wspotczynnik tarcia miedzy tasmaq a profilami SlizgoOWymi .........ccceeevvevcivevivesieseseennnen, [-]
uz wspotczynnik tarcia miedzy produktem a tasmgq

1v PredkoSC tasSMYy .......eeeeeceveeeeeiie e
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8 Tabele

8.1 Dane techniczne Soliflex

Tabela 1 Dane techniczne Soliflex

TPU/15 TPU/20 TPU/20 TPU/30 TPU/4053D TPE/20PRO TPE/30 PRO
53D PRO 53D PRO 53D PRO 53D PRO PRO
mini mini
Grubos¢ (mm) 1,5 2,0 2,0 3,0 4.0 2,0 3,0
Twardos¢ (Sh) 53D 53D 53D 53D 53D 55D 55D
Kolor Jasnoniebieski
Temperatura min. (°C) -5 -20
Temperatura maks. (°C) 70 80
Min. $rednica przewijania (mm) | 47,0 (Z06) | 63,3 (Z08) |94,7 (z06) |127,3(208) |176,1(z11) |127,3(Z08) |159,8 (Z10)
Min. Srednica przeciwgiecia. (mm) | 63,3 (208) | 79,6 (210) |127,3 (z208) | 159,8 (Z10) | 208,7 (213) 159,8 (210) | 192,4 (Z12)
Min. $r. kota napedowego Omega (mm) | 79,6 (210) | 95,9 (z12) |159,8 (z10) |192,4 (z12) |241,2 (15) |192,4(z12) |225,0 (Z14)
Odpornos¢ chemiczna + ++
Odpornosé¢ na zimno + ++
Odpornos¢ na zarysowania ++ +

Tabela 2 Napiecie wstepne

Typ tasmy Zalecany poziom wstepnego napiecia

Maksymalne dopuszczalne wydtuzenie

Tasma Soliflex PRO (mini) | 0-0,1%

standardowe 0,6%

specjalne 1,0 %

Tabela 3 Zalecane konfiguracje minimalne tasmy Soliflex (oparte na domysinej podziatce rzedow wypustek wynoszgcej 150 mm)

Duplex Szerokosc¢ tasmy 200-300 mm 300-500 mm >500 mm
Kota zebate | 2 2 2
Kota podporowe | 0 2 4
Quattro Szerokos¢ tasmy >550 mm szerokosci przy duzym obcigzeniu

Kota zebate | 4

Kota podporowe | na kazde 150 mm szerokosci tasmy

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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8.2 Witasciwosci kota zebatego

Tabela 4 Wymiary kot zebatych

Liczba zebdéw (Z) $rednica (mm)

PRO PRO mini
6(94,7 47,0
7|111,0
81127,3 63,3
9(143,5
10(159,8 79,6
11/176,1
12(192,4 95,9
13(208,7
14225,0 112,2

Inne wymiary kdt dostepne na zqdanie

Tabela 5 Wymiary otwordw kot zebatych

Otwor kierunkowy (PB) Kwadratowy (SQ) Okragty (RR)
6 40 20
15 50 25
30
40
50
Nie wszystkie opcje sq dostepne we wszystkich rodzajach/rozmiarach két zebatych

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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Tabela 6 Wykonania két zebatych

Standardowe koto zebate Kota zebate samoczyszczgce

Kota zgbate odporne na oblodzenie |\yatek no¢ny

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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Tabela 7 Maksymalny rodzaj zabieraka zaleznie od rodzaju kota zebatego

PRO PRO mini Maksymalna Maksymalne zabieraki Maksymalne zabieraki
standardowa grubos¢ syntetyczne bez stopki z syntetyczne bez stopki z
zabieraka tasmy (mm) Ropanyl Amtel

206 47,0 Nie dot. Nie dot. Nie dot.
Z08 63,3 Nie dot. PN20 Nie dot.
Z21079,6 Nie dot. PN35 Nie dot.
212 95,9 Nie dot. PN50 Nie dot.

206 94,7 3,0 PN50 Nie dot.

Z07 111,0 3,0 PN50 Nie dot.

208 127,3 4,0 PN50 PN35

Z09 143,5 4,0 PN75 PN35

Z10159,8 4,0 PN75 /100 x 6 PN50

Z11176,1 4,0 PN75/100x6 PN50

212 192,4 4,0 PN75 /100 x 6 PN75 /100 x 6

Z13 208,7 4,0 PN75/100x6 PN75/100x 6

714 225,0 4,0 PN75 /100 x 6 PN75 /100 x 6

Zredukowanie mechaniczne wysokosci zabieraka PN

nie wptywa na minimalna $rednice kota zebatego.

Tabela 8 Maksymalna wysokos¢ falban bocznych w zaleznosci od rodzaju kota zebatego

PRO PRO mini Maksymalna wysokos¢ (mm)
7206 47,0 nie dot
208 63,3 25 mm
71079,6 35 mm
206 94,7 Z12 95,9 40 mm
Z07 111,0 45 mm
208 127,3 55 mm
209 143,5 60 mm
710 159,8 70 mm
Z11176,1 75 mm
712 192,4 85 mm
7213 208,7 90 mm
714 225,0 100 mm
W przypadku tasm z falbanami nalezy dobra¢ wiekszy rozmiar kota zebatego niz
standardowe rozmiary. Minimalna srednica kota zebatego powinna by¢ wieksza o trzy
razy niz wysokos¢ falbany, atakze wieksza niz minimalna $rednica kota zebatego
tasmy.
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Rozszerzalnosé cieplna

AL=LxoaxAT a = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
L = nominalna dtugos¢ tasmy w m
AL = Rozszerzalno$é / kurczliwo$¢ termiczna
AT = roznica temperatur
Materiat o [mm/m/°C]
Soliflex i Soliflex TPU 0,17
PRO (mini) TPE 0,17
Materiat profili $lizgowych ~ HDPE 0,14
UHMWPE 0,14
Stal (nierdzewna) 0,01

Wspdtczynnik tarcia

Tabela 9 Wspdtczynnik tarcia

Materiat slizgow Gtadki TPE Gtadki TPU TPU z profilem rombowym
HDPE 0,29 0,24 0,23
Stal nierdzewna 0,27 0,58 0,29

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktow tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Niniejsze dane
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