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1 Wstep

Tasmy Soliflex sg jednorodnymi tasmami z tworzywa termoplastycznego. Nie zawierajg
materiatowej warstwy wewnetrznej, dlatego sg tatwe do czyszczenia i bardzo higieniczne.
Z tego powodu doskonale nadajg sie do zastosowan zwigzanych z zywnoscig; wszystkie
materiaty sa zgodne 2z wymaganiami rozporzadzenia WE 1935/2004, UE 10/2011
(z pdzniejszymi zmianami) oraz przepisami dotyczacymi zywnosci FDA.

Ammeraal Beltech oferuje szeroki asortyment tasm jednorodnych z réznymi systemami
napedowymi. Dostepnych jest sze$¢ rodzajéw systemoéw napedowych. Soliflex PRO, Soliflex
PRO mini, Soliflex Center Bar (CB), Soliflex Full Bar (FB), Soliflex Full Bar mini (FB mini) i
Soliflex RS z napedem ciernym. Gama produktéw pomaga dobra¢ najbardziej odpowiednig
tasme do danej aplikacji.

Ten podrecznik dotyczy wybranych modeli tasm Soliflex Center Bar (CB), Soliflex Full Bar (FB),
Soliflex Full Bar mini (FB mini). Jego celem jest utatwienie wyboru tasmy Soliflex
odpowiadajacej konkretnemu zastosowaniu oraz udzielenie wsparcia w zakresie projektowania
i organizacji systeméw przenosnikowych. Napedy cierne Soliflex PRO, Soliflex PRO mini
i Soliflex RS zostaty opisane w dwdch osobnych podrecznikach.

Jezeli w tym podreczniku nie ma zgdanych informacji lub potrzebne sg szczegétowe informacje
na temat sposobdw taczenia, akcesoridw do tasm, rysunkéw technicznych itp., nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

2 Wiasciwosci materiatow

Tasmy Soliflex zostaty wykonane w formie jednorodnych arkuszy =z tworzywa
termoplastycznego . Mozna je fatwo cig¢ i taczy¢. Arkusze Soliflex sg produkowane zgodnie ze
Scistymi wymogami. Akcesoria sg dogrzewane w wyspecjalizowanych warsztatach. Tasmy
Soliflex Center Bar (CB), Soliflex Full Bar (FB) i Soliflex Full Bar mini (FB mini) sg dostepne
w wersjach z termoplastycznego poliuretanu.

Tasmy Soliflex CB, FB i FB mini wykonane z tworzywa TPU 98A s3 szczego6lnie odporne
na hydrolize, wptyw olejow i ttuszczow. Wszystkie materialy sq zgodne z wymaganiami
rozporzadzenia 1935/2004 WE i 10/2011 UE (z pdzniejszymi zmianami) oraz przepisami
dotyczacymi zywnosci FDA. Tworzywo TPU 98A gwarantuje wysoka odpornosé na Scieranie i
jest wyjatkowo trwate. Wykorzystywany przez nas termoplastyczny poliuretan jest bardzo
elastyczny i ma stopien twardosci 98 Shore A.

Przechowywanie produktu

Aby zapewnic¢ niezmienione wtasciwosci materiatéw, nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé
podczas przechowywania:

- Tasmy Center Bar i Full Bar (mini) nalezy przechowywa¢ w pozycji pionowej.
- Tasmy nalezy zabezpieczy¢ przed Swiattem UV, uzywajac odpowiedniego opakowania.
- Przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze 5-30°C.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepuja wszystkie informacje pochodzgace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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Podstawowa konstrukcja przenosnika

Aby uzyska¢ maksimum korzysci ze stosowania tasmy Soliflex CB, FB i FB mini dla przenosnika
z napedem wymuszonym, nalezy zapewni¢ odpowiednig konstrukcje przenosnika. W tym
rozdziale przedstawiono zalecenia i wskazéwki dotyczace wyboru konstrukcji, rozmieszczenia
skrobakow, ptyt slizgowych, urzadzen napinajacych itp.

Tasmy Soliflex CB, FB i FB mini sa przeznaczone do przenosnikéw o predkosci do 1 m/s.
Wyzsze predkosci mozna stosowaé po zasiegnieciu porady lokalnego przedstawiciela firmy
Ammeraal Beltech.

Standardowy ukfad elementéw przenosnika przy zastosowaniu tasmy Soliflex CB, FB i FB mini
przedstawia sie nastepujgco:

uchwytem szybkomocujacym

. Watek koncowy

Rysunek 1 Standardowy uktad elementdw przenosnika do tasmy Soliflex Center Bar

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.
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3.1 Konfiguracja wypustek napedzajgcych

W tym podreczniku omowione zostaty trzy rézne konfiguracje wypustek dla tasm Soliflex CB,
FB i FB mini.

3.1.1 Soliflex Center Bar

Soliflex CB — jeden rzad wypustek

W aplikacjach o szerokosci od 100 mm do 800 mm zalecana jest
tasma Soliflex CB z jednym rzedem wypustek. Rozstaw wypustek
tasmy Soliflex CB wynosi 39,7 mm. Wystep $rodkowy ma 78 mm
szerokosci i 15 mm dtugosci. Wiecej szczegdétow mozna znalezé na
rysunku 2. Pojedynczy rzad jest zawsze ustawiony posrodku tasmy.
Istnieje mozliwos¢ zaprojektowania innych konfiguracji na zamowienie.

Soliflex CB — dwa rzedy wypustek

W aplikacjach o szerokos$ci wiekszej niz 800 mm zalecana

jest tasma Soliflex CB z dwoma rzedami wypustek.

Rozstaw miedzy osiami dwdch rzedéw wypustek jest staty

i wynosi 613 mm.

Wypustki tasmy Soliflex Center Bar sg zawsze ustawiane

. N symetrycznie na przenos$niku. Istnieje mozliwos¢
613 mm zaprojektowania innych konfiguracji na zamdwienie.

Konfiguracja Soliflex CB z dwoma rzedami wypustek przeznaczona jest dla szerszych tasm
przenoszacych wieksze obcigzenia. Korzystanie z 2 rzedéw powoduje roztozenie sity na catgq
szerokos$¢ tasmy, umozliwiajac jej ptynng prace.

97 mm Y —
| | :

Fy
L 3

3,4 mm 11,06 mmi
—

14,99 mm

-
"

r

Rysunek 2 Konfiguracje i odlegtosci tasmy Soliflex Center Bar

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.
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Szerokos$ci standardowe:

Tasma Soliflex CB z jednym rzedem jest dostepna w wersjach o szerokosci 300 mm, 450 mm,
600 mm i 800 mm. Jej szeroko$¢ moze by¢ dostosowana na zadanie.

Tasma Soliflex CB z dwoma rzedami jest dostepna w wersjach o szerokosci 900 mm, 1200 mm
i 1500 mm. Jej szeroko$¢ moze by¢ dostosowana na zadanie.

— 300 mm
— 450 mm
— 600 mm
— 800 mm
— — 900 mm
— — 1200 mm
—— — 1500 mm

Rysunek 3 Standardowe szerokosci tasmy Soliflex Center Bar

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.1.2 Soliflex Full Bar

3,4 mm

Soliflex FB

Tasmy Soliflex Full Bar mozna uzywa¢ w aplikacjach o szerokosci od 50 mm
do 1500 mm. Rozstaw wypustek tasmy Soliflex FB wynosi 50 mm. Wystep
biegnacy przez catg szerokos$¢ tasmy umozliwia zastosowanie wielu kot
zebatych do napedu tasmy. Peten wystep zwieksza tez poprzeczng stabilnosc
tasmy.

Rysunek 4 Konfiguracje i odlegtosci tasmy Soliflex Full Bar

4 .|
* >

‘ 7,88 mm

*:ﬁ

L
6,35 mm

3.1.3 Soliflex Full Bar mini

2,79 mm

Soliflex FB mini

Tasma Soliflex FB mini jest bardziej elastyczna i mozna jej uzywac
w aplikacjach z mniejszym obcigzeniem lub tam, gdzie wymagane sg
kota zebate o mniejszej $rednicy. Tasmy Soliflex Full Bar mini mozna
uzywac¢ w aplikacjach o szerokosci od 50 mm do 1500 mm. Rozstaw
wypustek tasmy Soliflex FB mini wynosi 25,91 mm. Wystep biegnacy
przez catq szerokos$¢ tasmy umozliwia zastosowanie wielu koét zebatych
do napedzania tasmy.

Rysunek 5 Konfiguracje i odlegtosci tasmy Soliflex Full Bar mini

25,91 mm 2,05 mm

6,47 mm
|
4,06 mm

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.
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3.2 Napiecie tasmy / napinacz

Aby zapewni¢ wydajng prace przenosnika z tasma Soliflex,

meraal Beltech

napiecie tasmy powinno by¢ < 0,1%. Wyzszy poziom napiecia
spowoduje zmniejszenie dopuszczalnego obcigzenia tasmy.
Wyzszy poziom wstepnego napiecia moze tez spowodowacd
pulsacyjng prace tasmy i zmniejszy¢ jej zywotnosé.

Urzadzenie napinajace jest potrzebne w szczegdlnosci
w przypadku tasm Soliflex Full Bar (mini). Zaleca sie regulacje
napinania w zakresie 100-150 mm. Prawidtowe napiecie tasmy

zapewnia lepsze prowadzenie tasmy Soliflex Full Bar mini.

Chowane koto pasowe pozwala w szybki sposéb zdja¢ tasme
(np. w celu czyszczenia). Inng opcjgq jest uzycie urzadzenia
napinajgacego z uchwytem szybkomocujgcym. To rozwigzanie umozliwia
szybki demontaz tasmy w celu czyszczenia lub konserwaciji.

3.2.1 Jak napinac¢ tasme?

Wartos¢ napiecia tasmy powinna wynosi¢ 0,1%. Nalezy zmierzy¢ odcinek o dtugosci 1000 mm

z obu stron tasmy, a nastepnie naciggna¢ ja do momentu uzyskania dtu

gosci 1001 mm. Tasme

nalezy pusci¢ w obieg na krétki czas,a nastepnie ponownie sprawdzi¢ poziom wydtuzenia.

3.2.2 Pozycja watlu napedowego i biernego

Aby zapewni¢ optymalng wydajnos$é, wat napedowy tasmy Center Bar powinien mie¢ zaréwno
kotfa zebate, jak i kofa petne. Wat bierny powinien mie¢ tylko kota petne. Uktad obejmuje dwa
rodzaje két petnych. Jedno koto pasowe do wyréwnywania wypustek oraz zwykte kota petne do

podpierania tasmy.

Tasmy Full Bar i Full Bar mini powinny mie¢ wylacznie kola zebate zaréwno na wale

napedowym, jak i biernym.

W zaleznosci od biezacych warunkow (szerokosci, wykorzystania skrobakow, przenoszonego
produktu) korzystne moze okazac sie wypetnienie calego watu przez zatozenie kot zebatych i
két petnych. Maksymalna odlegto$¢ miedzy srodkami két zebatych i/lub kot pasowych wynosi

150 mm.

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze

informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji.
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorz

Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
ystanie przedstawionych informacji.
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Kota zebate i kota pasowe nosne

Kofa zebate i kota pasowe nosne Soliflex wspotpracujg zarowno z watami okragtymi jak i
kwadratowymi. Wszystkie kota zebate iw sg wykonane 2z trwatego materialu HDPE
przeznaczonego do kontaktu z zywnoscig. Ma on aprobaty FDA i UE.

e Okragte otwory o rozmiarze 20, 25, 30, 40 oraz 50 mm; kazdy posiada rowek DIN.
e Kwadratowe otwory o rozmiarze 40 mm; pozostate dostepne sg na zamdwienie.

Srednice kot pasowych
Minimalne $rednice két napedowych zalezg od rodzaju napedu. Tasma Center Bar wymaga kot
o $rednicy minimum 124 mm, Full Bar — 95,5 mm, a Full Bar mini — minimum 50,8 mm.
Wszystkie dostepne $rednice kot napedowych mozna znalez¢ w rozdziale 8: tabela 8.1 Dane
techniczne tasm Soliflex.

e Otwory pilotazowe két CB i FB majg 15 mm, a FB mini — 6 mm. Mogq zosta¢ poddane
obrébce na zyczenie klienta.

Doktadne wymiary két zebatych i watkdw nosnych Soliflex mozna znalez¢ w

Tabela 6.

Wat napedowy
Center Bar -
sktada sie

z jednego kota
zebatego

i dwoch watkow

nosnych. T T T
Watki Koto Watki

Naped koncowy
tasmy Center Bar _
sktada sie

z jednego watka
koncowego |
i dwdch watkdw

nosnych. 4 4 4
Watki Watek Watki

koricowy

Rysunek 6 Wersje kot zebatych Soliflex

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.

Podrecznik techniczny do tasm Soliflex Center Bar i Full Bar (mini) ¢ Marzec 2021 r.  Strona 9



Ammeraal Beltech

3.3.1 Montowanie kot zebatych i két petnych na watach

o Zarowno kota zebate jak i kota petne z kwadratowymi oraz okragtymi otworami mozna
zablokowac w kierunku osiowym za pomocg pierscieni zabezpieczajacych.

o Aby skompensowac rozszerzalnos¢ cieplng, nalezy wyréwnac os$ jednego kota zebatego a
pozostate natozy¢ na wat, zachowujac 2 mm luzu w kierunku osiowym.

o W okragtych otworach két zebatych i rolek nosnych mozna wykonac¢ wpusty DIN.

Minimalne srednice przewijania dotyczg tasm pfaskich o napedzie ciernym. W przypadku tasm
z klinami, prowadnikami lub falbanami, minimalna dopuszczalna $rednica kota zebatego
powinna by¢ wieksza niz zazwyczaj; patrz rozdziat ,Wskazdwki do projektowania specjalnych
rodzajéw przenosnikdw” opisujacy sposoby projektowania przenos$nikow specjalnych.

3.4 Elektrobebny

Y

INTERROLL
\—\__

A

Przyktad silnika bebnowego Interroll
z otuling Soliflex PRO

Firma Interoll oferuje rézne oktadziny swoich elektrobebnow
przystosowanych do naszych przenosnikdw z napedem
wymuszonym.

Zalecamy skontaktowal sie z lokalnym przedstawicielem
firmy Interroll

Wydajnos¢é pracy elektrobebna firmy Interroll zalezy
zarowno od firmy Interroll jak i producenta OEM.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi

zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.5 Profile slizgowe

Ammeraal Beltech

3.5.1 Ustawienie profili slizgowych Soliflex Center Bar

Zaleca sie stosowanie profili $lizgowych na przenosnikach z tasmami Center Bar. Konstrukcja
tasmy Center Bar i profile slizgowe zapewniaja odpowiednie prowadzenie tasmy
przenosnika.

Aby zmniejszy¢ wspotczynnik tarcia, nalezy uzywac profili
slizgowych wykonanych z materiatu HDPE lub UHMWPE.
Profile slizgowe nalezy zamontowac w poblizu kot zebatych
i pasowych. Nalezy pozostawi¢ nieco wolnej przestrzeni ze
wzgledu na rozszerzalnos$¢ cieplng elementéw (patrz
akapit ,rozszerzalnosc cieplna”). Nalezy upewnic sie,

ze wysokos¢ profili slizgowych nie przekracza poziomu
powierzchni kota pasowego. Mozna réwniez zastosowac
profile ze stali nierdzewnej lub okragte prety; konfiguracja
powinna by¢ identyczna jak w przypadku profili
wykonanych z materiatu HDPE. Zaleca sie uzywanie stali
nierdzewnej typu 316(L); uzywanie stali typu 304
spowoduje Sciemnienie tasmy. Nalezy upewnic sie, ze
wszystkie krawedzie sg gtadkie. Nalezy pamietac, ze

w otoczeniu o wysokiej wilgotnosci tasmy wykonane z TPU
moze zasysac do stalowych slizgéw. W takim przypadku
nalezy stosowac profile HDPE na stole slizgowym, aby
zapobiec przywieraniu powierzchni.

Profile prowadzace (1) sq rozstawione co 80 mm z tolerancjg +2 -0 mm. Natomiast pozostate
profile (1) sg rozmieszczone w odlegtosci w zakresie 50-150 mm. Profile na krawedzi tasmy
(2) powinienny by¢ zawsze w odlegtosci 10-40 mm od krawedzi tasmy.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi

zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.5.2 Ustawienie profili slizgowych Soliflex Full Bar (mini)

Zaleca sie stosowanie profili $lizgowych na przenosnikach z tasmami Full Bar (mini).
Tasmy Full Bar i Full Bar mini nie maja samodzielnego prowadzenia. Wymagane
sq profile prowadzace na krawedziach tasmy. Ich wysokos¢ powinna wynosi¢
1,5x grubosci tasmy.

Aby zmniejszy¢ poziom tarcia, nalezy uzywac profili
$lizgowych wykonanych z materiatu HDPE lub UHMWPE.
Profile slizgowe nalezy zamontowac w poblizu két zebatych
i pasowych. Nalezy pozostawi¢ nieco wolnej przestrzeni ze
wzgledu na rozszerzalnosc¢ cieplng elementéw. Nalezy
upewnic sie, ze wysokos¢ profili $lizgowych nie przekracza
poziomu powierzchni kota pasowego. Mozna réwniez
zastosowac profile ze stali nierdzewnej lub okragte prety;
konfiguracja powinna by¢ identyczna jak w przypadku
profili wykonanych z materiatu HDPE. Zaleca sie uzywanie
stali nierdzewnej typu 316(L); uzywanie stali typu 304
spowoduje Sciemnienie tasmy. Nalezy upewnic sie, ze
wszystkie krawedzie sg gtadkie.

Profile podpierajace (1) sg rozmieszczone w odlegtosci

w zakresie 50-150 mm. Profil przy krawedzi tasmy (2)
powinien by¢ zawsze w odlegtosci 10-40 mm od krawedzi
tasmy.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.5.3 Ustawienie profili slizgowych Soliflex Center Bar

Profile slizgowe

Wat

Pierscien zabezpieczajacy
Koto petne nosne

Koto zebate

e wN e

Maksimum
150 mm
L

Maksimum
150 mm

Maksimum
150 mm

613 mm

Profil slizgowy podtrzymujacy
krawedz tasmy powinien by¢
zawsze w odlegtosci 10-40 mm
od krawedzi tasmy.

W przypadku tasmy CB profile slizgowe prowadza tasme zgodnie z kierunkiem ruchu:

Umiejscowienie Rozstaw pomiedzy 2 profilami

Profil przy Center Bar 80 mm +2 mm/-0 mm

Inne profile

Maks. 150 mm (zalecane 100 mm)

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi

zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.5.4 Ustawienie profili slizgowych Soliflex Full Bar

Maksimum Maksi
150 mm aksimum
‘ 150 mm
E I —

1. Profile Slizgowe

2. Wat

3. Pierscien |
zabezpieczajgcy

4. Koto zebate

5. Koto zebate

Maksimum . Maksimum .
150 mm Maksimum 150 mm Maksimum
150 mm 150 mm

Profil slizgowy podtrzymujacy
krawedz tasmy powinien by¢
zawsze w odlegtosci 10-40 mm
od krawedzi tasmy.

W przypadku tasmy FB profile slizgowe nie prowadzg tasmy zgodnie z kierunkiem pracy
tasmy:

Umiejscowienie Rozstaw pomiedzy 2 profilami
Full Bar Maks. 150 mm (zalecane 100 mm)

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.5.5 Ustawienie profili slizgowych Soliflex Full Bar mini

Mlaskglgr:m Maksimum
|% 150mm
e

1. Profile slizgowe

Wat

3. Pierscien |
zabezpieczajacy

4. Koto zebate

5. Kofo zebate

N

viaksimum Maksi Maksimum Maksimum
150 mm aksimum 15(15*‘."‘.
Pl 150 mm LTy . 150mm
<> >

Profil $lizgowy podtrzymujacy
krawedz tasmy powinien by¢
zawsze w odlegtosci 10-40 mm
od krawedzi tasmy.

W przypadku tasmy FB mini profile slizgowe nie prowadzg tasmy zgodnie z kierunkiem pracy
tasmy:

Umiejscowienie Rozstaw pomiedzy 2 profilami
Full Bar mini Maks. 150 mm (zalecane 100 mm)

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.6 Tasma na czesci zwrotnej

Tasma na czesSci powrotowej przemieszcza sie praktycznie
bez obcigzenia. Waga wiasna tasmy moze powodowac
tworzenie sie zwisow. W niektorych przypadkach moggq one
by¢ tak duze, ze kat opasania tasmy bedzie zbyt maty, aby
zapewni¢ poprawng wspotprace z kotem zebatym napedu.
Nalezy uzy¢ napiecia 0,1% i watka podtrzymujacego tasme
na catej jej szerokosci i ma Srednice 50 mm. Tego rodzaju
watek jest umieszczany zaraz za watem napedowym. Watek
przytrzymujacy umieszcza sie troche ponizej lub za osig watu
napedowego. Kat opasania powinien wynosi¢ 180-225°.
Nalezy zostawi¢ troche miejsca na tasme, tak aby zapobiec
jej przycieciu.

Pierwsze i ostatnie rolki podporowe powinny by¢ umieszczone w odlegtosci jednego metra od
kota napedowego przedniego i tylnego. Pozostate kota lub rolki podporowe w czesci zwrotnej
powinny by¢ umieszczone w rozstawie co dwa metry. Aby zapobiec rezonansowi tasmy w
czesci zwrotnej, odlegtos¢ te nalezy nieznacznie zmodyfikowaé, jak pokazano na rysunku.
Srednica rolek podporowych powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

#L L

W celu podparcia tasmy w czesci zwrotnej, mozna rowniez wykorzysta¢ profile slizgowe.
Takie rozwigzanie moze by¢ szczegdlnie korzystne w przypadku przenosnikow pochytych. Két
pasowych nie nalezy jednak w ten sposob wykorzystywa¢ na catej dtugosci przenosnika;
nalezy pozostawi¢ przestrzen pozwalajacg na opadanie tasmy w poblizu watu napedowego.
Profile $lizgowe bedg zostawiac¢ Slady na powierzchni tasmy.

Tasmy zabierakowe wymagajg szczegdlnego postepowania w czesci powrotowej. Przy tasmach
o szerokosci do 600mm na krawedziach mozna uzywac két podporowych o $rednicy minimum
50 mm. W przypadku szerszych tasm nalezy podzieli¢ zabieraki i umiesci¢ koto miedzy nimi,
aby podeprzec¢ tasme. Minimalna odlegtos¢ miedzy zabierakiem a kotem wynosi 10 mm.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.7 Skrobaki

Aby utrzymac tasme w czystosci, mozna
uzywac skrobakow Ultra-Scrapers.

Prawidtowe usuwanie produktu z tadmy mozna uzyskaé, umieszczajac
skrobak w pozycji 2/3 opasania tasmy na kole zebatym (na godzinie
czwartej). W przypadku korzystania ze skrobaka nalezy zastosowac
napiecie 0,1%.

4 o'clock

3.8 Rozszerzalno$é cieplna

UWAGA
- Nalezy mie¢ na uwadze wspdfczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu.
3.8.1 Rozszerzalnos¢ / kurczliwosé termiczna

W warunkach, w ktérych warto$¢ temperatury pracy rozni sie od wartosci temperatury
pokojowej (20°C), na dtugosci i szerokosci tasmy wystapi zjawisko rozszerzalnosci liniowej.
W kierunku poprzecznym rozszerzalnosc¢ i kurczliwo$¢ bezwzgledna jest stosunkowo niska
dlatego nie ma potrzeby podejmowania dodatkowych dziatan. W kierunku podtuznym
natomiast moga wystgpi¢ nastepujace zjawiska:

Temperatura robocza wyzsza od temperatury otoczenia: Rozszerzalnosé

e Napiecie tasmy zmniejszy sie i w pewnym momencie rozstaw wypustek tasmy bedzie
rozni¢ sie od rozstawu wpustow kota zebatego. Tak sie stanie gdy tasma osiggnie
temperature 50°C. Jezeli temperatura pracy tasmy wynosi 50°C lub wiecej, nalezy
powzig¢ specjalne $rodki ostroznosci (np. uzy¢ két zebatych z wiekszym rozstawem
wpustéw). Aby dowiedzie¢ sie wiecej, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy
Ammeraal Beltech.

e Przykiad: tadsma zostata zatozona, potaczona i wstepnie napieta w temperaturze 22°C,
a nastepnie umieszczona w otoczeniu, gdzie pracuje z temperaturg 62°C. Rdznica
temperatur = 40°C, tasma wydtuzy sie 40 x 0,17 = 6,8 mm/m lub 0,68%.

Kazdy materiat posiada wtasny wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosSci cieplnej. Zmiany w
dtugosci tasmy mozna obliczy¢ w nastepujacy sposob:

AL=LxaxAT a = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
L = nominalna diugos¢ tasmy w m
AL = rozszerzalnos¢ / kurczliwos¢ termiczna
AT = rdznica temperatur

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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3.9 Wspdiczynniki tarcia

Tarcie jest bardzo istotnym parametrem pracy tasmy. W wiekszosci przypadkoéw zaleca sie
zachowanie niskiego poziomu tarcia pomiedzy tasmga a ptyta Slizgowg/profilami Slizgowymi.
Dzieki temu zmniejsza sie sita oporu, a wraz z nig wydiuzenie tasmy oraz niezbedna sita do jej
napedzania. Wspdtczynniki tarcia tasm Soliflex i powszechnie stosowane materiaty elementéw
$lizgowych w typowych warunkach mozna znalez¢ w tabeli 10 w rozdziale 8.

Wartosci przedstawione w tym podreczniku oparto na pomiarach w otoczeniu czystym.
Warunki danego zastosowania mogg wptywaé zaréwno negatywnie, jak i pozytywnie na tarcie.
Przyktadowo maka w piekarniach powoduje wyzsze tarcie, a ptyny w masarniach lub ubojniach
mogg obnizac tarcie.

Poziom tarcia TPU wzgledem stali nierdzewnej jest relatywnie wysoki. Takie potgczenie
materiatdow nie jest zalecane. W przypadku korzystania ztasm Soliflex w istniejacych
instalacjach ze stalowymi ptytami $lizgowymi zaleca sie naklejenie profili slizgowych HDPE na
stalowg ptyte slizgowa. Profile slizgowe HDPE znaczgco obnizajg tarcie w pordwnaniu do stali.

Gtadka goérna strona tasmy charakteryzuje sie niskim poziomem tarcia i pozwala na
utrzymanie lepszej higieny, lecz ogranicza kat nachylenia przenosnika (£15°). Jezeli
wymagany jest wiekszy kat nachylenia, nalezy zastosowac¢ zabieraki. W niektérych
przypadkach (ciasto, mieso itp.) poziom tarcia mozna zwiekszy¢ dzieki profilowanej
powierzchni.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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4 Wskazowki do projektowania specjalnych rodzajow
przenosnikow

W wiekszosci przypadkdw do pracy wystarczy standardowy przenosnik prosty. Jednak czasami
konieczne jest zastosowanie rozwigzan specjalnych. Niniejszy rozdziat przedstawia wskazowki
dotyczgce projektowania réznych rodzajow przenosnikow specjalnych.

4.1 Srednica giecia i przeciwgiecia

»2xD Dopuszczalna minimalna wartos¢ s$rednicy giecia dla tasm

>

Soliflex CB i Soliflex FB (mini) zalezy od materiatu i grubosci
? i tasmy. Wartosci te zostaty przedstawione w rozdziale 8.1

N

i karcie charakterystyki tasmy. Jezeli kota zebate, na ktérych
zachodza procesy giecia i przeciwgiecia, znajdujg sie obok
siebie, nalezy dopilnowaé, aby odlegtos¢ miedzy nimi byta réwna
wartosci co najmniej dwdch s$rednic tych kot.

Przyktad: Aplikacja skanera tasmowego gdzie rolki na ktérych nastepuje giecie i przeciwgiecie
znajduja sie obok siebie. Czes$¢ zwrotna tasmy musi by¢ skierowana do gory, aby dopasowacd
sie do stosunkowo matego wejscia skanera. Nalezy upewnic sie, ze osie rolek sa oddalone od
siebie o minimum dwie minimalne Srednice zgiecia.

W przypadku tasm z akcesoriami nalezy uzywac kot zebatych o minimalnej $rednicy zalecanej
w rozdziale 8.12.

4.2  Przeno$niki pochyte

Przenosniki pochyte stosowane sg w celu pokonania réznicy wysokosci. Kat nachylenia jest
ograniczony z powodu tarcia jakie zachodzi pomiedzy przenoszonymi produktami a tasma.
Podczas przenoszenia towaréw masowych kat nachylenia nie powinien przekracza¢ 15°. W
przeciwnym wypadku nalezy zastosowac zabieraki. Tarcie podczas przenoszenia produktow
transportowanych jako pojedyncze sztuki nalezy poddac analizie.

Wat napedowy powinien zawsze znajdowac sie po wyzszej stronie przenosnika. Dotyczy to
rowniez przenos$nikoéw pochytych opadajgcych.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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4.3  Przeno$niki typu ,tabedzia szyja”

Przenos$niki typu ,tabedzia szyja” sq czesto uzywane do transportu towardw sypkich lub
mniejszych produktow z zasobnika na wyzszy poziom. Tego rodzaju przenosniki zajmujg
stosunkowo niewiele miejsca. Zakres katéw nachylenia wynosi 30-75°. Wybdr tasmy dla
takiego przenosnika powinien by¢ dobrze przemyslany. Zalecane wartosci bezpieczne
szerokosci dla tasm homogenicznych napedzanych ciernie wynoszg do 600 mm. Tasmy
specjalne Soliflex CB i FB (mini) moga mie¢ szeroko$¢ do 1000 mm. Model Soliflex PRO
umozliwia stosowanie jeszcze szerszych tasm (patrz podrecznik Soliflex PRO).

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na przetamaniach:

Zalecany promien tych przetaman wynosi minimum 350 mm.
Na zagieciach zaleca sie uzywanie zestawdw rolek.

W przypadku przenosnikéw poruszajacych sie wolno (do 0,2 m/s)
mozna uzywac profili $lizgowych wykonanych z HDPE lub UHMWPE,
ale zalecanym rozwigzaniem sg rolki. Niewielki rowek na spodzie
profilu skierowany na zewnatrz zapobiega gromadzeniu sie brudu.
Profile slizgowe mogq powodowaé wysokie tarcie w kombinacji
z powfokq  z termoplastycznego  poliuretanu i prowadzi¢  do
problemow.

Szeroko$¢ uzytkowa profili i rolek powinna wynosi¢ 50 mm.
Przestrzen pomiedzy profilem lub rolkg i krawedzig falbany powinna
wynosi¢ przynajmniej 10 mm.

Istnieja  przypadki udanego zastosowania przenos$nikow typu
.Aabedzia szyja” o szerokosci 1500 mm. Aby dowiedziel sie wiecej,
skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

Promien dla trzech rolek >= 350 mm

Promien dla profili
slizgowych
>=350 mm

Tasma

_EI._.

Srednica rolki > 50 mm

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi

zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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4.4  Przeno$nik nieckowy

Zarowno tasm Soliflex Center Bar, jak i Full Bar mozna uzywac¢ do transportu towaréw sypkich
w przenosnikach nieckowych. Mozliwy jest kat nachylenia przenosnika do 40°.
Do podtrzymywania tasm TPU mozna uzywac profili slizgowych UHMWPE/HDPE.

4.4.1 Soliflex Center Bar

Dostepne sg rozne konstrukcje toza przenosnikdw nieckowych. toze ze stali nierdzewnej,
nieckowe toze rolkowe lub toze z profilami slizgowymi UHMWPE/HDPE. Konstrukcja z profilami
$lizgowymi UHMWPE/HDPE zapewnia dobre prowadzenie tasmy.

Dtugosc¢ posrednia od powierzchni ptaskiej do utworzenia niecki
(czesc¢ odbierajaca lub podajgca transportera) powinna by¢ dtuzsza
niz szeroko$¢ tasmy Ilub jej rowna. Wieksza dlugos¢ czesci
podajacej zwiekszy okres zywotnosci tasmy. Tasmy o szerokosci
mniejszej niz 600 mm wymagajg szczegdolnych s$rodkéw, aby
mozna je byto stosowa¢ w konstrukcji nieckowej. Nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal
Beltech.

4.4.2 Soliflex Full Bar

Dtugos$¢ przenoszenia od powierzchni pfaskiej do utworzenia niecki (cze$¢ odbierajgca lub
podajaca transportera) powinna by¢ dtuzsza niz szerokos$¢ tasmy lub jej réwna. Wieksza
dtugos¢ czesci odbierajacej zwiekszy okres zywotnosci maszyny. Tasmy o szerokos$ci mniejszej
niz 600 mm wymagajgq szczegdlnych srodkéw, aby mozna je byto stosowal w konstrukcji
nieckowej.

Jak opisano powyzej istnieje wiele réznych rozwigzan konstrukcyjnych przenosnikéw nieckowych,
dlatego nalezy doktadnie oszacowaé dane dotyczgce danej aplikacji. We wszystkich przypadkach
zaleca sie kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.

Podrecznik techniczny do tasm Soliflex Center Bar i Full Bar (mini) ® Marzec 2021 r. e Strona 21



Ammeraal Beltech

5 Dostosowanie istniejgcego przenosnika do wymagan tasm

Soliflex CB i FB (mini)

Syntetyczne lub modularne tasmy mozna wymieni¢ na jednorodne tasmy z napedem zebatym,
np. Soliflex CB i FB (mini). Ponizej znajduje sie kilka wskazdwek, przedstawiajacych sposdéb
montazu tasmy Soliflex CB i FB (mini) na istniejgcych przenosnikach.

5.1 Pasy modularne

Kota zebate i watki

Kofa napedowe oraz kota bierne nalezy wymieni¢ na odpowiednie kota zebate i rolki nosne.

Profile slizgowe/ptyta slizgowa

Jezeli konstrukcja ptyty Slizgowej jest
wykonana z UHMWPE, HDPE I|ub metalu,
nalezy ustawic profile slizgowe w taki sposob,
aby petnity role prowadnic tasmy Center Bar
(patrz  tez  rozdziat dotyczacy  profili
slizgowych).

Nalezy upewnic sie, ze wysokos$¢ ptyty (1 i 2)
jest nieznacznie mniejsza lub réwna goérnej
powierzchni két pasowych. Odchylenie o
wartosci do 5 mm nie wptynie negatywnie na
dziatanie napedu zebatego.

5.2 Tasmy z materiatdow syntetycznych i przenosniki z ptytg slizgowa

W przypadku petnej ptyty $Slizgowej: aby
zapewnic¢ sprawne i wydajne funkcjonowanie,
nalezy zamontowa¢ profile HDPE na gdrze
ptyty slizgowej. Profile te nalezy ustawi¢ w
taki sposdb, aby petnity role prowadnic tasmy
Center Bar.

Nalezy upewni¢ sie, ze wysokos$¢ ptyty
Slizgowej (3) nie przekracza gornej
powierzchni kot pasowych. Odchylenie o
wartosci do 5 mm nie wptynie negatywnie na
dziatanie napedu zebatego.

Mozna réwniez uzy¢ wyprofilowanej ptyty Slizgowej. Aby zapobiec gromadzeniu sie brudu,
zaleca sie korzystanie z otwordéw odprowadzajacych, znajdujacych sie w dolnych rowkach.

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
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6 Obliczenia dla tasmy

W przypadku tasm Soliflex CB i FB (mini) warto$¢ obcigzenia nalezy poréwnacé z dopuszczalng
wartoscig obcigzenia wybranego rodzaju tasmy. Tasma podlega réoznym rodzajom obcigzenia:
tarcie na profilach $lizgowych, waga transportowanych produktéw, waga wiasna tasmy w
przypadku przenosnikow pochytych iewentualny wptyw pracy skrobaka itp. W miejscu
buforowania produktéw obcigzenie bedzie réwniez wyzsze. Nalezy miec to na uwadze.

W tym rozdziale przedstawiono sposdb obliczania wartosci dopuszczalnego obcigzenia tasm
Soliflex CB i FB (mini) oraz metode obliczania obcigzenia tasmy dla réznych przenosnikéw.
W celu uzyskania wsparcia w zakresie przeprowadzenia obliczen nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal Beltech.

Punktem odniesienia dla obliczen jest fakt, ze tasma montowana jest bez napiecia wstepnego.

6.1 Wiasnosci tasmy — dopuszczalne obcigzenie

Dopuszczalne obcigzenie tasmy zalezy od jej szerokosci i materialu z jakiego zostata
wykonana. Obcigzenie mozna obliczy¢ w nastepujacy sposob:

Fan — dopuszczalne obcigzenie Fan = LF * b * FE * SF * 1000 [1]

W celu uzyskania informacji na temat sity wydiuzenia tasmy (FE), nalezy zapoznac sie z kartg
charakterystyki. Wspotczynnik obcigzenia (LF) wynosi 0,6 w przypadku standardowego kota
zebatego i 1,0 w przypadku két zebatych Plus. Wspotczynnik uwzgledniajacy warunki pracy i
zuzywanie sie czes$ci mechanicznych maszyny (SF) zalezy od warunkdéw pracy i rodzaju
przenos$nika. Ponizsza tabela przedstawia wartosci wspodfczynnika uwzgledniajacego warunki
pracy i zuzywanie sie czesci maszyny.

Tasma zostanie dopuszczona do uzytku jezeli obcigzenie nie przekroczy:

Fs < Fan [2]
czynnik (SF) Przenosniki Przenos$niki Przenosnik nieckowy
poziome pochyte lub typu ,tabedzia
szyja” 1)

Przenos$nik pracujacy w czystym
otoczeniu nie dtuzej niz 8 godziny/dobe 1,0 0,9 0,8
z predkoscig ponizej 1 m/s

Przenos$nik pracujacy w czystym
otoczeniu dfuzej niz 8 godziny/dobe z 0,9 0,8 0,7
predkoscia ponizej 1 m/s

1) Lub inny przenosnik ktory posiada zaréwno czesci ptaskie jak i pochyte lub watki tworzace
przeciwzgiecie

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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6.2 Obcigzenie taSmy na przenosnikach poziomych

Gtéwnym zrodtem obcigzenia przenosnika poziomego jest tarcie profili slizgowych. Skrobak
rowniez bedzie generowac obcigzenie taémy. Przenosniki na ktérych produkty sa buforowane
podlegajg dodatkowemu obcigzeniu wynikajagcemu z tarcia pomiedzy produktem a tasma.
Nalezy obliczy¢ wspotczynniki tarcia pomiedzy produktem a tasma. Nalezy zauwazy¢, ze waga
na metr (ma) bedzie sie zwieksza¢ wraz z diugoscig przebytej drogi tasmy z nagromadzonymi
produktami.

F1 — obcigzenie cierne Fi=pi*k*L*(mp+mp) *g [3]
Fs — obcigzenie skrobaka Fs =85*b [4]
F4 — obcigzenie przez akumulowane produkty Fa=pm2*k*La*ma*g [5]
Fs - taczne obcigzenie tasmy Fs = F1 + F3 + F4 [6]

-

.

Wspétczynnik  korekty tarcia (k). W otoczeniach o wysokim zapyleniu
(zanieczyszczeniu) wspdtczynnik tarcia bedzie wyzszy niz wskazany w danych technicznych
tasmy. Powoduje to obnizenie maksymalnego obciazenia tasmy. W powyzszych formutach
wspdtczynnik ten jest przedstawiony za pomoca litery k. W otoczeniach czystych wspdfczynnik
wynosi k = 1, natomiast w zapylonych — k = 1,25.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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6.3 Obcigzenie taSmy przenosnikow pochytych

Wartos¢ obcigzenia tasmy przenos$nika pochytego przez produkt zalezy od kata nachylenia.
Miejscowe nagromadzenie produktow nie jest brane pod uwage.

F1 — obcigzenie cierne Fi=ppm*k*L*(mp+ mp) *g *cosa [7]
F2 - obcigzenie grawitacyjne F2=L*(mbp+ mp) ¥*g *sina [8]
Fs — obcigzenie skrobaka F3=85%*b [9]
Fs - faczne obcigzenie tasmy Fse = F1 + F2 + F3 [10]

6.4 Obcigzenie tasmy przenosnikow typu ,tabedzia szyja”

u e s Obcigzenie przenos$nikéw typu ,tabedzia szyja” i podobnych
mozna obliczy¢ przez podziat sekcji przenosnikéw na poziome i
pochyte. Catkowite obcigzenie tasmy jest suma obcigzen kazdej z
p . czesci. Nalezy poréwnaé catkowite obcigzenie z dopuszczalnym
obcigzeniem dla okreslonego rodzaju tasmy, patrz wzér [2].
Narzedzie do obliczania obcigzenia tasmy Soliflex CB i FB (mini)
umozliwia fatwg ocene obcigzen przenosnikow typu ,fabedzia
szyja”.

6.5 Wymiarowanie silnika i watu

Na podstawie predkosci przenosnika i catkowitego obcigzenia tasmy, nalezy obliczy¢
wymagang moc silnika. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage wydajnos¢ przektadni.

P wymagana moc silnika P = Fs x v/ 1000 x n [11]

Obliczenia dotyczace watu powinny zosta¢ wykonane na podstawie wytycznych CEMA.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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6.6

a
b
F1
F2
Fs
Fa4
Fau
Fs
FE

Ammeraal Beltech

Definicje
kat Nachylenia PrzenOSNiKa ........e.uee ittt ettt ettt ettt et atestanestaneseeneneenes [rad]
BT =1 0] o ol = 1.1 ) 2 [m]
obcigzenie tasmy przez tarcie na ptycie SIZGOWEJ .......c.uuieeieieiiiiisiiiieieisaiaaaaens, [N]
obcigzenie tasmy przez wage przenoszonego Produktu .........c.ccceeuiiiiiiiieiiniisininnnnns, [N]
obcigzenie tasSmy Przez SKIODAK ......c.iiesiii sttt sttt ettt eas [N]
obcigzenie tasmy przez tarcie na ptycie SliZGOWE] ......uvuiiesriiesiiisiiisteiieiesssiesseienss [N]
dopuszczalne obcigzenie dla danego rodzaju taSmy .........c.veeeeeeeeiiiiieiiiesiaiaaraanens, [N]
CatKOWILE ODCIGZENIE LASIMY .ttt ettt et ettt e et e e e et ta et eraaeaes [N]
sita niezbedna dla uzyskania 1% wydtuzenia (patrz karta charakterystyki tasmy) [N/mm]
przyspieszenie ZiemsKi€; G = 9,81 ....ccuiiiii i i [m/s:]
WSPOICZYNNIK KOFEKLY TAICIA v.vvsneisiiis ettt ettt et ettt ettt e et e easeneaseenes [-]
AHUGOSCE PIrZENOSNIKA C—C ovoreesa et ettt ettt ettt e et e te et a e et e s e aaaanenas [m]
dtugos¢ odcinka, na ktérym dochodzi do buforowania produktow ..............cccceviuvnne. [m]
waga buforowanych produktow Na m AiUGOSCI .....veseiesiiiisiiesiiesiiesiiiesiiiessinens [kg/m]
Waga tasSmy N@ M QHUGOSCI ...veueiree ittt ettt ettt ettt ettt aestaeaseeasenens [kg/m]
waga przenoszonego produktu Na m diIGOSCI ......c.ceeeeeeieiiiieieiissieieiieieieieaenans [kg/m]
WYAAJNOSCE PIrZEKIAANIT v.vuseisisee ettt ettt ettt [-]
WYmagana MOC SilNIKG ........o.eeieiii ittt ettt ettt ettt ettt eateaaaeeanes [kW]
wspofczynnik tarcia pomiedzy tasma a paskami SlizgQOWYmi .......ccccvveviiiesiiiesinienenienss [-]
wspotczynnik tarcia pomiedzy produktami @ taSma .........cceeveiiririiiiiiiiiiiriiiiirinianinas [-]
PIEAKOSC EASIMIY ettt ettt ettt [m/s]

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
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7 Sktadanie zamowien na tasmy i mozliwosci produkc;ji

Tasmy fgczone bez koncéw Soliflex CB, FB i FB mini mogg by¢ dostarczane w wersjach
o szerokosci do 1000 mm. Mozliwe jest tez uzyskanie tasm o szerokosci do 1500 mm przez
zastosowanie spinek mechanicznych z tworzywa lub stali nierdzewnej. W przypadku tasm
szerszych niz 1000 mm nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal
Beltech.

Dtugosc tasmy musi zawsze réwnac sie catkowitej liczbie (n) przemnozonej przez rozstaw
wypustek napedu:

Tasma Center Bar ma rozstaw 39,7 mm, wiec n = 39,7
Tasma Full Bar ma rozstaw 50 mm, wiec n = 50
Tasma Full Bar mini ma rozstaw 25,9 mm, wiec n = 25,9

Nalezy obliczy¢ dtugo$¢ zamodwieniowg wykonujac pomiar dtugosci tasmy, a nastepnie
dopasowac jg do dfugosci catkowitej n x 25,9, 39 lub 50 mm (gdzie n = 1, 2, 3, itp.).

Tolerancje

Rozstaw wypustek ma tolerancje, ktérg mierzy sie dla wielu wypustek w sposéb nastepujacy:

Liczba
Wart. docelowa Minimum Maksimum wypustek
Rozstaw | mm cal mm cal mm cal
CB 476 18,750 474 18,656 479 18,844 12 zebow
FB mini | 466 18,360 464 18,270 469 18,450 18 zebow
FB 500 19,690 495 19,600 502 19,780 10 zebow

Tolerancja grubosci tasmy wynosi +/- 0,25 mm. Tolerancje szerokosci i dtugosci oraz
akcesoriow sg zgodne z wymogami okreslonymi w normie ISO 15147:2012.

Tasmy Soliflex CB, FB i FB mini mogg zosta¢ dostarczone w formie potaczonej lub
niepotgqczonej, z zabierakami, falbang boczng, z wykonanymi otworami, spinkami
mechanicznymi, prowadnikami i/lub klinami. Nalezy zauwazy¢, ze odlegtos¢ miedzy
zabierakami wynosi n-krotnos$¢ rozstawu réwnego 25,91, 39,7 lub 50 mm. Oferta akcesoriow
jest stale rozszerzana. Nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Ammeraal
Beltech w celu zapoznania sie z mozliwo$ciami produkcji.

UWAGA

Nalezy pamietad, ze elementy wyposazenia dodatkowego
mogg miec kolor rézniacy sie odciniem od koloru tasmy.

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
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8 Tabele

8.1 Dane techniczne Soliflex

Tabela 1 Dane techniczne Soliflex

TPU/30 FB mini TPU/30FB TPU/30CB
Grubos¢ (mm) 3,0 3,3 3,0
Twardos¢ (Sh) 98A 98A 98A
Kolor Btekitny
Temperatura min. (°C) -10
Temperatura maks. (°C) 70
Min. srednica kota napedowego (mm) 47.8 (206) 93.8 (206) | 124.5(Z10)
Min. srednica kota nap. - przeciwgiecie (mm) 90,0 mm 150,0 mm | 250,0 mm
Odpornos¢ chemiczna +
Odpornosé¢ na zimno +
Odpornos¢ na zarysowania ++

Tabela 2 Napiecie wstepne

Typ tasmy  Zalecany poziom wstepnego napigcia

Maksymalne dopuszczalne wydtuzenie

Soliflex CB, FB (mini) | 0-0,1%

0,5%

8.2 Wiasciwosci kota zebatego

Tabela 3 Zalecane konfiguracje minimalne Soliflex CB, FB (mini)

Liczba kot zebatych i
kot pasowych nosnych
tasmy Center Bar —
jeden rzqd

Ammeraal Beltech

Szerokos¢ tasmy w mm

Liczba kot zebatych

Liczba két pasowych nosnych

<200

201-300

301-400

401-500

501-600

601-700

701-762

[ B N = =

[e<2 <) N <) B e ) W I SN O~ ) ]
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Liczba kot zebatych i
kot pasowych nosnych
tasmy Center Bar —

Ammeraal Beltech

dwa rzedy

Szerokos¢ tasmy w mm Liczba két zebatych Liczba két pasowych nosnych
762-800 2 6

801-900 2 8

901-1000 2 8

1001-1100 2 10

1101-1200 2 10

1201-1300 2 12

1301-1400 2 12

1401-1500 2 14

Liczba kot zebatych Full
Bar (mini)

Szerokos¢ tasmy w mm

Liczba kot zebatych

Liczba két pasowych nosnych

<200

201-300

301-400

401-500

501-600

601-700

701-800

801-900
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901-1000
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o

1001-1100
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1101-1200
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N

1201-1300
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w

1301-1400
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1401-1500
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wv
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Wszystkie kota zebate i watki muszg by¢ rozmieszczone rownomiernie.

Tabela 4 Wymiary kot zebatych

Liczba zebow (Z)  $rednica (mm)

Center Bar Full Bar Full Bar mini
Nie dot. 93,8 47,8
Nie dot. 125,7 64,3

10 | 124,5 157,5 80,7

12 | 150,0 189,4 97,2

13 | 163,0 Nie dot. Nie dot.

16 | Nie dot. 253,1 Nie dot.

20 | Nie dot. Nie dot. 162,2
Inne wymiary sq dostepne na zqdanie

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
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Tabela 5 Wymiary otwordw két zebatych

Ammeraal Beltech

Otwor pilotazowy (PB) Kwadratowy (SQ) Okragly (RR)
6 40 20
15 25
30
40
Nie wszystkie opcje sq dostepne we wszystkich rodzajach/rozmiarach két zebatych.

Tabela 6 Wykonania két zebatych

Koto zebate Full Bar

Koto zebate Full Bar mini

Koto zebate Center Bar

Watek koricowy Center Bar

© Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi

zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informaciji.
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Tabela 7 Maksymalna gruboscj zabieraka vs rozmiar kota zebatego

Center Full Bar Full Bar Grubos¢ zabieraka
Bar mini tasmy (mm)
206 47,8 Nie dot.
Z08 64,3 Nie dot.
Z10 80,7 Nie dot.
712 97,2 Nie dot.
720 162,2 Nie dot.
206 93,8 3,0
Z08 125,7 3,0lub 6,0
Z10157,5 3,0lub 6,0
Z12 189,4 3,0lub 6,0
716 253,1 3,0lub6,0
710 124,5 3,0lub 6,0
Z12 150,0 3,0lub6,0
Z13163,0 3,0lub 6,0
Wysokos¢ zabieraka nie wptywa na minimalng srednice kota
zebatego.

Tabela 8 Maksymalna wysokosc¢ falbany bocznej vs rozmiar kota zebatego

Ammeraal Beltech

Center Bar Full Bar Full Bar mini Maksymalna wysokos¢ (mm)
206 47,8 Nie dot.
208 64,3 Nie dot.
710 80,7 Nie dot.
Z06 93,8 712 97,2 30 mm
720 162,2 Nie dot.
2101245 208 125,7 50 mm
Z12 150,0 Z10157,5 70 mm
Z13163,0 80 mm
712 189,4 90 mm
716 253,1 100 mm
W przypadku tasm zfalbang boczng nalezy dobraé¢ wiekszy rozmiar kota zebatego niz
standardowe rozmiary. W zaleznosci od zastosowania minimalna Srednica kota zebatego powinna
by¢ wieksza o 2—3 razy niz wysokos¢ Bordoflex, a takze wieksza niz minimalna srednica kofa
zebatego tasmy.

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.
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8.3

Rozszerzalnosc¢ cieplna

Tabela 9 Wspdtczynnik tarcia

Ammeraal Beltech

AL = Lxax AT a = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
L = nominalna dtugos$¢ tasmy w m
AL = rozszerzalnos¢ / kurczliwo$é termiczna
AT = roznica temperatur
Materiat a [mm/m/°C]
Soliflex TPU 0,17
Materiat profili HDPE 0,14
slizgowych UHMWPE 0,14
Stal (nierdzewna) 0,01

8.4 Wspodtczynnik tarcia

Tabela 10 Wspodtczynnik tarcia

Materiat Slizgow

TPU (98A) suche TPU (98A) mokre

Center Bar HDPE 0,35 0,38
Stal nierdzewna 0,55 0,40
Full Bar (mini) HDPE 0,35 0,38
Stal nierdzewna 0,55 0,40

8.5

Uwagi:

Ammeraal Beltech. Ze wzgledu na staty rozwdj produktéw tres¢ ponizszych informacji moze ulec zmianie. Ponizsze
informacje zastepujg wszystkie informacje pochodzace z poprzedniej publikacji. Firma Ammeraal Beltech nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe wykorzystanie przedstawionych informacji.
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