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1 简介 

均质 (Soliflex) 输送带在许多的应用中，均具有益处。该款输送带与我司的合成输送带系列产品和模组式输送

带系列产品，相辅相成、相得益彰。对于均质输送带，也具有一定的内在限制性。在本可行性手册中，我司将

对该款输送带，进行标准控制管理，并阐明其中的可能性。通过添加各种附件将我司的 Soliflex 基带加工成 

Soliflex PRO (mini) 输送带。从增加驱动凸耳开始，制作一条 Soliflex PRO 输送带。挡块和 裙边的焊接，

也是 Soliflex PRO 输送带生产制造的其中一个部分。在本文件中，将详细阐述 Soliflex (PRO) 输送带的生

产制造指导方针与注意事项。 

 

 敬请注意：在理论上，我司甚至可以生产制造，比在本手册中所描述说明的输送带，更加独特

的产品。例如：我司阐述了将挡块对接焊接至 裙边的可能性。这是可以实现的，然而，为了实现这一点，将

需要使用一个用于挡块焊接的模具，并需要人工地将挡块对接焊接至裙边上。实践证明，这种做法通常会导致

产品质量欠佳。在本可行性手册中，我司仅提供足以保证质量的生产制造解决方案。 

我司还对输送带的标准配置（遵循 Connect 智能规则）和非标准配置，进行了区分。两种配置均合理可行，

其结果将足以保证产品的质量。本手册中的标准配置是我司产品的首选实施方案，并可在 Eurofab 上进行订

购，而无需任何的特殊订购信息。 

非标准配置适用于为特殊应用（例如：用于鹅颈式输送机）而制造的输送带，订购这种输送带，通常需要提供

额外的信息。 

如需订购非标准输送带，敬请联系我司的均质输送带技术团队 (CPM) 

  

注意 
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2 切割 Soliflex 输送带 

可采用各种不同的方式，对一条均质输送带进行切割。通常采用的技术是：使用旋切机（如左上图所示）和固

定切割器（如左下图所示）进行切割。  

 

 

 

2.1 对均质输送带进行切割的质量要求 

均质输送带的用户市场，非常关注使用现场的环保卫生。任何的产品缺陷均是一个潜在的威胁，需要加以避免。

一条 Soliflex 输送带需要具有一个毫无瑕疵的边缘，如下图所示： 

 

2.2 对于开口型 Soliflex PRO 输送带的长度要求。 

对于我司将交付使用的任何一条非无缝拼接式 Soliflex PRO 输送带，位于驱动凸耳后的最小长度始终为 

30mm。从而在之后进行现场接驳或加装连接扣时可确保最大灵活性。 
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3 焊接驱动凸耳 

通过将驱动凸耳焊接至输送带上，可将 Soliflex 输送带升级制造为 PRO 型输送带。有两种类型的凸耳：标准

凸耳被用于生产制造具有一个 51mm 凸耳节距的 Soliflex PRO 输送带。微型凸耳被用于生产制造具有一个 

25.5mm 凸耳节距的 Soliflex PRO mini 输送带。  

  

驱动凸耳的模式具有三种标准的配置。由于收缩作用，始终略微可见凸耳顶部轮廓（如图所示）。输送带必须

保持光面。 

3.1 驱动凸耳的标准配置 

Soliflex PRO Mono — 一排驱动凸耳 （2 单列） 

对于极窄的输送带 (<200mm) 而言，Duplex 配置过宽。对于那些应用，我司可为用户制造一条 Soliflex 

PRO Mono 输送带。最小宽度为 60mm。 

Soliflex PRO Duplex — 双排驱动凸耳 （4 单列） 

对于绝大多数的应用用途，我司建议采用配备有双排驱

动凸耳的 Soliflex PRO Duplex 输送带。双排凸耳之间

的中心距为 150mm，并且驱动凸耳始终位于输送带的

中心。最小宽度为 200mm。 

Soliflex PRO Quattro — 四排驱动凸耳 （8 单列） 

本 Soliflex PRO Quattro 配置，适用于承载高载荷的更

宽输送带。通过使用四排驱动凸耳，将传动力传送至遍

及整条输送带的宽度范围，从而实现输送带的平稳运

行。两组双排凸耳的固定距离为 150mm。四排配置的

最小宽度为 500mm 
 

图 1 驱动凸耳的标准配置 
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3.2 驱动凸耳的非标准配置 

Soliflex PRO Half Mono — 仅具有一单列驱动凸耳  

在一些应用用途中，驱动凸耳被用于替代一条导条。驱动凸耳通常位于输送带的中心位置，其功能是确保输送

带运行轨迹更加优良平稳。  

Soliflex PRO Wide Quattro — 四排（8 单列）驱动凸耳  

当鹅颈式输送机采用宽输送带时，驱动凸耳被用于在弯曲处保持输送带的平坦运行。为了实现这一功能，我司

将双排 Duplex 凸耳定位于尽可能远离输送带外侧的位置。Soliflex 计算工具可帮助用户选择驱动凸耳、支

撑条、链轮和平轮的正确位置。  

3.3 客户化定制配置 

例如：如果在进行改型时，一个标准配置并未始终满足客户的需求。在这种情况下，需要将凸耳放置在中心距

并非为 150mm 的另一个中心处。目前仅 Soliflex PRO 可以实现中心距的更改。  

各排凸耳的中心距可按 25mm 的步长进行调整，而两排凸耳之间的最小距离为 50mm。采用这种双排凸耳

布局时，输送带的最小宽度为 100mm。在双排配置中，两排凸耳之间的最大距离为 750mm，输送带的最

大宽度为 800mm。在四排配置中，两排外侧凸耳之间的最大距离为 1200mm。输送带的最大宽度为最大的

可用卷料宽度（对于 TPU 材质的输送带，最大宽度为 1800mm）。两排外侧凸耳之间的最小距离为 

150mm，从而导致输送带的最小宽度为 200mm。 

输送带边缘至两排外侧凸耳中心的最小距离为 25mm。 

在所有情况下，本配置均需要在输送带宽度上保持对称。  

如需订购非标准配置的输送带，敬请在订单中详细说明各排凸耳之间的中心距。  

例如：在 图 2 所示的配置中，中心距将被描述说明为 50-150-200-150-50。 当订购一条非标准配置的输

送带时，始终需要在订单中详细说明凸耳的中心距。 

 

图 2 凸耳配置 
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图 3 Volta 改型 

 

 

Volta Superdrive 改型实例。必须将两组双排凸耳安装在 50mm 的中心距处。从而使输送带边缘之间的距

离为 82mm，类似于 Superdrive。在这种情况下，仅需更换输送机的链轮即可。 
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4 接驳  

接驳输送带是生产制造 Soliflex 无缝输送带的首选方法。为了接驳 Soliflex 输送带，艾玛拉皮带公司已经研

发制造了 Soliflex Maestro 接驳机。  

4.1 通过使用 Soliflex Maestro 接驳机，以无花纹型 TPE 和 TPU 材料，进行标准接

驳 

默认情况下，Soliflex Maestro 适用于接驳 TPE 和 TPU 材质的所有 

Soliflex 输送带和 Soliflex PRO (mini) 输送带，并配备有一个用于 

Soliflex PRO mini 的附加接驳插件。接驳机的可用尺寸为 500mm、

800mm 和 1200mm。Soliflex Maestro 接驳机具有一个成形的底

板，可容纳所有配置（Mono [单排]、Duplex [双排]、Quattro [四

排]等）中的驱动凸耳。从而确保接驳具有精确的节距。 

对于宽度超过 1200mm 的 Soliflex PRO 输送带，可租用我司的一块

专用接驳板。如需了解具体信息，敬请联系 CPM 技术团队。这些接驳

板可与一台常规的 2200 Maestro 拼接压机配套使用，最大拼接宽度可达  1800mm。对于宽度超过 

1200mm 的 Soliflex PRO mini 输送带，敬请联系 CPM 技术团队，以便了解具体信息。  

《Soliflex 拼接手册》中，详细介绍了接驳方法及其所有设置。该方法采取对输送带末端的内压切割方式，

并对一个特殊的干燥程序进行了说明，以便防止接驳中出现泡沫（气泡）问题。 

现场可采用 Maestro 接驳接和正确的程序（包括预干燥）进行接驳，并且完全环保卫生。 

我司建议使用 PTFE/玻璃纤维布，进行拼接驳，这种材料更适宜于被粘贴至顶部压板和底部压板（ICPL 配备

有自粘型 PTFE 布）。  

当使用 Maestro 接驳机接驳 Soliflex TPE 输送带时，由于输送带材料的收缩作用，接驳边缘具有竖立的倾

向。在绝大多数的应用用途中，这种小型波状褶皱将不会减弱输送带的功能。可以通过使用常规的 Maestro 

接驳机，进行一个附加处理，以便进一步地抑制波状褶皱。详情敬请参阅《Soliflex 拼接手册》。 

4.2 针对花纹型 TPU，进行标准接驳 

我司可供应无缝式花纹输送带。如需进行现场拼接驳，敬请联系 CPM 技术团队，以便了解具体信息。  
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4.3 均质输送带的拼接质量要求 

 

平整性 

采用 Soliflex Maestro 接驳机进行接驳，会在表面留下可见却光滑痕迹，如左上图

所示。当湿度高且在未遵循干燥程序的情况下，不可进行接驳。否则如左侧第三张图

片中所示，将会导致接驳失效、断裂。 

波状褶皱 

有些波状褶皱是不可避免的，任何接驳均会出现波状褶皱（也包括我司竞争对手的拼

接方法在内）。塑料受热收缩，并在材料中产生张力。TPU 收缩小于 TPE 的收缩，

因此产生的波状褶皱将是极其有限的。  

 

 

 

   

对于 TPE 材料，10mm 以内的波状褶皱是可接受的。始终预张紧 TPE 0.1% 

  

  

对于 TPU 材料，5mm 以内的波状褶皱是可接受的。 



 

© 艾玛拉皮带由于持续发展，因此会不断对数据进行修订。本手册中的数据取代包含在以前的出版物中数据。艾玛拉皮带公司不承担因错误

使用已知信息而产生的任何责任。 
 

Soliflex 输送带生产制造手册 • 均质产品 • 2020 年 4 月 • 第 10 页/共 32 页 

4.4 接驳强度 

在默认情况下，应对在车间中的接驳进行质量检验。接驳应无空腔现象存在，当将一个手电筒贴在接驳区域下

方照射时，应看不见任何的空腔现象存在。对接驳进行拉伸强度检测，在伸长率低于 400% 的情况下，接驳

输送带不应发生断裂现象。  

在《接驳手册》中，陈述说明了完整的过程。 

 

图 4 供车间使用的接驳检测台 

 

图 5 供现场作业使用的接驳检测台 
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5 连接扣和带束扣 

接驳输送带是 Soliflex 的首选无缝拼接方法。在有些情况下，我司客户会选择一条配备有连接扣的输送带。

这可以作为备用输送带的一个便利解决方案，或者当需要从输送机上取下输送带进行清洁时的一个便利解决方

案。虽然有些类型的连接扣对系统具有限制性，但是我司提供的连接扣均适用于 Soliflex PRO 输送带。 

5.1 用于 TPU 的标准带束扣 

将标准的 TPU 带束扣焊接到输送带上，并用一个尼龙销进行连接。带束扣适用于厚度为 2mm 和 3mm 厚的 

Soliflex TPU 输送带。带束扣与输送带顶部平齐，但稍厚一些。这种带束扣适用于配备有刮板的输送带。TPU 

连接扣通过一个对接焊缝拼接制成。边缘需要平直，并正确去除焊珠。 

  

5.2 用于 TPU 和 TPE 的标准塑料连接扣 

Flexco（孚乐率）鳄口形塑料铆钉 (APF) 适用于厚度为 2mm 与 3mm 的 Soliflex TPE 和 TPU 输送带。这

些连接扣不太适合与刮板一起使用，并会在输送带上、下两侧略微突出。  

当与 Soliflex PRO 配套使用时，需要采取特殊的预防措施。因为连接扣太大，无法安装在驱动凸耳之间，所

以为了使用这种扣件，必须取消一排凸耳。当取消该排凸耳之后，应始终使用一个 Z8 或更大尺寸的链轮。 

   

5.3 用于 TPU 和 TPE 的标准不锈钢连接扣 

不锈钢连接扣均适用于 Soliflex TPE 和 TPU。与其他解决方案相比，由于难以清洁，所以这些扣件被认为卫

生性低。其强度很好，但不适合与刮板配套使用。敬请参阅每款输送带的所有可用连接扣类型概述表 1。 
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6 挡板 

由于挡板被焊接到恰好位于驱动凸耳之间的输送带上，因此需要具有一个固

定距离，即：节距为 n x 51 或 25.5mm（其中 n = 1, 2, 3 等）。  

所述的挡板选项均适用于 Soliflex PRO 输送带，对于 Soliflex PRO mini

输送带，仅能使用  PN20 、 PN35 和  PN50 型。敬请参阅概况 

表 2 

挡板始终垂直于输送带的运行方向。我司提供一个标准的解决方案，即：采

用由 Soliflex 输送带材料制造而成的挡块；并可提供一个非标准的解决方

案，即：在我司的合成输送带上采用 Ropanyl 挡板。   

备注：由于接驳机尺寸限制，如果挡板节距小于 255mm，则在安装挡板之前必须先接驳输送带。  

 

图 6 挡板工具的印记 

6.1 标准 Soliflex 输送带挡板 

挡板不能被焊接至输送带的边缘；输送带两侧均须具有 5mm 的空间。所有挡板的高度公差均为 +/-3mm。

当与 裙边配套使用时，不能将挡块直接焊接至 裙边波形上。在 裙边和挡板之间，需要具有 6mm 的空间，

以便操作人员可以使用 HF 工具。 

标准挡板由直接切除输送带材料而制成，因此与输送带具有相同的颜色、硬度和表面品质。这些标准挡板的最

大宽度为 707mm。这些挡板可以为垂直型、倾斜型或勺型。我司可提供四种不同类型的（勺型）挡板：  

n x 节距 

节距 
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垂直型 Soliflex 输送带挡板 

垂直型挡板与输送带成 一个 90° 角。 

挡板的最大宽度 b = 最大可至 707mm 

挡板厚度 t = 3mm 和 4mm 

挡板高度 h = 30mm - 150mm，增幅为 10mm。 

 

图 7 垂直型输送带挡板 

 

倾斜型 Soliflex 输送带挡板  

倾斜型挡板与输送带成 一个 70° 角。 

挡版的最大宽度 b = 最大可至 707mm 

挡板厚度 t = 3mm 和 4mm 

挡板高度 h = 30 - 150mm，增幅为 10mm。 

 

 

图 8 倾斜型输送带挡板 

倾斜型 Soliflex 输送带勺型挡板  
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倾斜型勺型挡板底部为垂直的，并且顶部勺型与挡板之间夹角为 120°。 

挡板的最大宽度 b = 最大可至 707mm 

挡板厚度 t = 3mm 和 4mm 

挡板高度 h = 40mm - 150mm（25mm 勺型顶部），增幅为 10mm 

挡板高度 h = 70mm - 150mm（50mm 勺型顶部），增幅为 10mm 

勺型挡板顶部宽度 w = 25mm 或 50mm 

 

图 9 倾斜型输送带勺型挡板 

平直型 Soliflex 输送带勺型挡板  

勺型挡板顶部是平直的，并且顶部勺型与挡板之间夹角为 90°。 

挡板的最大宽度 b = 最大可至 707mm 

挡板厚度 t = 3mm 和 4mm 

挡板高度 h = 40mm - 150mm（25mm 勺型顶部），增幅为 10mm 

挡板高度 h = 50mm - 150mm（50mm 勺型顶部），增幅为 10mm 

勺型挡板顶部宽度 w = 25mm 或 50mm 

 

图 10 平直型输送带勺型挡板 

如需了解订购信息，敬请参阅 9.2。在表 5 及之前内容中，描述说明了所有的可行性。  

勺型挡板顶部宽度 w 

勺型挡板顶部宽度 w 
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6.2 非标准挡板  

我司可提供用于合成输送带的实心挡板。该挡板比输送带稍软（约为邵氏硬度 90A），并且我司可提供用于 

TPU 和 TPE 的挡板。注意：这些挡板的颜色与输送带的颜色略有不同。 

 

图 11 料溢出的挡板 

挡板不能被焊接至输送带的边缘；输送带两侧均须具有 5mm 的空间。

所有挡板的高度公差均为 +/-3mm。当与裙边配套使用时，不能将挡

板直接焊接至裙边波形上。该标准是在裙边和挡块之间，留出最小 

6mm 的空间，以便操作人员使用 HF 工具。 

当使用一个模块化工具将挡板焊接至输送带时，可在标准波状 (NW) 裙

边和挡块之间，留出一个 2mm 的自由空间。挡板长度必须为 5mm 的

倍数，最小长度为 100mm，105mm 除外。  

自由空间不得小于 2mm，否则由于挡板的无断点焊接需求，该类型挡板会导致材料过度自由流动。这导致一

个非环保卫生的结果，如左图所示。我司不建议将挡板焊接至裙边。 

 

图 12 非标准输送带挡板 

 

图 13 配备有挡板的倾斜式输送机 
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无底脚挡板 Ropanyl (TPU 85 Shore A) 和 Amtel (TPE 40 Shore D) 

可平垂直或以 一个 72°角，安装该型无底脚挡板。 

挡板的最大宽度 b = 最宽可至 1020mm 

挡板厚度 t：底部为 3mm - 6mm，顶部为 2mm 

挡板高度 h = 20mm、35mm、50mm 或 75mm 

无底脚挡板 100 x 6 Ropanyl (TPU 85 Shore A) 和 Amtel (TPE 40 Shore D) 

只能垂直安装该型无底脚挡板。 

挡板的最大宽度 b = 最宽可至 1020mm 

挡板厚度 t = 6mm（等厚） 

挡板高度 h = 100mm 

也可将一行上的几个小宽度挡板焊接到输送带上（代替焊接 1 个大宽度挡板）。如需订购这样的输送带，则

需提供图纸。确保各个小宽度挡块之间的距离为 40mm（HF 工具中的结构尺寸）。 

6.3 开孔挡板 

也可对挡板进行打孔。这将影响挡板的硬度，并将降低卫生性。制造这样的挡板复杂，且成本高昂。订购之前，

敬请查阅具有 CPM/EuroFAB 的详细信息。对于可用的标准孔径，敬请参阅 表 4。  

 

图 14 开孔挡板 
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6.4 挡板支架 

如需配备有后支架的挡板，我司建议联系 CPM/EuroFAB 技术团队。 

挡板支架是安装在一个挡板背面的支架，以便避免挡板受力折转。该型挡

板可承受一个更高的载荷。  

挡板采用 Soliflex 输送带材料，制造而成，厚度为 3mm 或 4mm。配备

有支架的挡板最低高度为 50mm，最大高度为 150mm。挡板支架的位

置与挡板两侧均相距  75mm，同时，挡板支架之间的最大距离为 

200mm，厚度为 4mm 或 6mm。 

因为必须人工安装挡板支架，所以支架和挡板之间的连接，将不能达到一

个完美的环保卫生密封效果。挡板支架固定在挡板上，而不是固定在输送 

带上。 

挡板支架不适用于 Soliflex PRO mini 输送带。 
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7 挡边/裙边 

对于倾斜式输送方式，我司客户需对输送带的两侧，进行封闭。可在输送机机

架上安装侧板，对于模组输送带，该方法是很常见的方式。对于 Soliflex 输送

带，我司推荐采用 裙边、导条或裙边隔板 (1.5mm TPU)。  

7.1 裙边 

由于 HF 焊接机的技术限制，在 Soliflex TPE 输送带上无法使用 裙边。  

 

不能将裙边焊接至输送带的边缘；必须留出最小 5mm 的空间。当需要在带有裙边

的输送带上加挡板是，在裙边末端和挡板末端之间，应始终预留 2mm - 6mm 的

距离。如需订购配备有 裙边和挡板的输送带，我司将在焊接裙边之前，将挡板焊接

至输送带上。敬请参阅有关挡板的章节内容。 

 

当应用配备有挡板的输送带时，必须选择大于标准尺寸的链轮。链轮最小直径必须

大于裙边高度的三倍，并且必须大于输送带链轮的最小直径，敬请参阅概述 表 3 内容。在 Soliflex PRO mini

输送带上，裙边的最大高度为 50mm。 

当订购配有裙边的输送带时，我司推荐订购无缝带（非开口带）。生产车间应封闭裙边，并使用 HF 焊接机，

将其焊接至一条已接驳的输送带上。这将获得极佳的品质。 
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对于配备有裙边的输送带，选择的链轮尺寸必须大于标准尺寸。链轮的最小直径必须大于裙边高度的三倍，并

必须大于输送带的链轮最小直径。  

表 3 根据裙边的高度。可有助于选择正确的链轮尺寸。  

实例：厚度为 3mm 的 Soliflex PRO TPU 输送带，配备的裙边高度为 50mm。该输送带的最小标准弯曲直

径为 Z8(ø 127.3mm)，裙边高度的 3 倍为 150mm。在这种情况下，一个链轮的直径需要大于 150mm：

即，Z10 (ø 159.8mm)。 

7.1.1 裙边的质量要求 

如前所述，当在现场进行安装（手工操作）时，裙边的质量不可能达到尽善尽美。当由 

Eurofab 供应无缝输送带时，输送带表面处理很光滑。因为将滋生细菌，所以如左图所示的

成品是不可接受的。 

当订购配有裙边的输送带时，我司推荐订购无缝带（非开口带）。工作车间将封闭对接裙边，

并使用 HF 焊接机，将其焊接至已接驳的输送带上。这将获得极佳的品质。 

具有裙边的输送带，其现场拼接质量上将无法达到完美。在拼接区域，手工焊接裙边的末端

波形，是非常困难的。只有经验极其丰富的装配工，才能做到令人满意的效果。 

 

7.1.2 裙边的位置 

我司假设，一个 裙边将始终被对称地焊接至输送带上。所以在输送带的左、

右二侧，均会有一个裙边。为了明确裙边的位置，需提供三个尺寸 A、B 

和 C，如左图所示。这是艾玛拉皮带公司的一个内部标准，以便确保所有

工作车间使用的输送带，均以相同的方式制造而成。 
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7.1.3 标准短波形裙边 

短波形裙边由 1.7mm 厚的 TPU 材料制造而成。注意：这种材料的颜色与输送带的颜色略有不同。这种段波

形裙边节距为 25mm。短波形裙边的宽度为 23.4mm。裙边的高度可在 20mm - 55mm 之间，进行选择，

增幅为 5mm。 

约束条件： 

1. 最小距离 A 为 30mm。以便确保输送带边缘和裙边之间的最小距离为 5mm。 

2. 最小距离 B 为比凸耳横向中心间距大 50mm。以便确保裙边与各排凸耳之间的最小距离

为 9mm。 

3. 最大距离 C 为输送带宽度减去 30mm 后的尺寸。以便确保输送带边缘和裙边之间的最小

距离为 5mm。 

 

例如：一个标准的 Soliflex Pro Duplex 具有 150mm 的一排凸耳距离，这意味着最小距离 B 为 200mm。

当采用诸如 100mm 的非标准间距时，最小距离 B 为 150mm  

7.1.4 标准波形裙边 

标准波形裙边由 2.5mm 厚的 TPU 材料制成，颜色与我司的 Soliflex TPU 颜色相同。该型波状裙边的节距

为 51mm，与我司的驱动凸耳尺寸相同。标准波形裙边的宽度为 45.5mm。标准波形裙边的高度可在 

30mm - 100mm 之间，进行选择，增幅为 5mm。 

约束条件： 

1. 最小距离 A 为 51mm。以便确保输送带边缘和裙边之间的最小距离为 5mm。 

2. 最小距离 B 为比凸耳横向中心间距大 50mm。以便确保裙边与各排凸耳之间的最小距离

为 9mm。 

3. 最大距离 C 为输送带宽度减去 51mm 后的尺寸。以便确保输送带边缘和裙边之间的最小

距离为 5mm。  

 

如需订购裙边，需要详细说明裙边类型（短波形裙边或标准波形裙边）、裙边的高度，以及尺寸 A、B 和 C。

使用计算工具，可帮助明确裙边具体的配置信息。 
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7.1.5 挡板和裙边对齐 

当需要对齐挡板和裙边时。裙边的波状节距和挡块的节距需对齐。仅在配备有标准波形裙边的情况下，才能进

行这种对齐操作。输送带的节距和裙边，均为 51mm。 

由于节距的不相容性（分别为 25mm 和 51mm），对于短波形裙边和挡板，是不可能的。 

7.1.6 裙边和挡板之间的更小间距 (2mm) 

当配套使用合成输送带挡板和 Eurofab 的模块化 HF 工具时，可以在裙边和挡板之间，实现更小的间距。仅

在使用用于合成带的 Ropanyl 挡板时，才能通过使用该工具，达到一个 2mm 的间距。如需了解此类挡板的

更多信息，敬请参阅非标准挡板章节内容。 

挡板的长度必须为 5mm 的倍数，最小长度为 100mm（105mm 除外），并且距离 B 为挡板长度 + 4mm。

如前所述的所有其它约束条件均保持不变。  

带底脚裙边已不再适用于 Soliflex。使用 HF 焊接机焊接的裙边，具有优越的强度和环保卫生特性。对于食品

应用用途，我司不建议使用粘合剂。 

7.1.7 连接扣和裙边 

如果在配备有裙边的输送带上采用连接扣，则无法在输送带的末端，将裙边完全安装在输送带上。当安装输送

带时，输送带两端的裙边将被连接在一起。 

未固定在输送带上的裙边，至连接扣边缘的距离为 10mm。 

7.2 导条 

也可将导条用做输送带的挡边。以下导条可供选用：  

- Rope TPU Solid Vee 17 x 11 L. Blue 

- Rope TPU Solid Vee 13 x 08 L. Blue 

- Rope TPU Solid Vee 10 x 06 L. Blue 

约束条件： 

1. 输送带边缘至导条边缘的最小距离为 5mm。  

2. 无法在凸耳的对应位置的带面上加装导条。 
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8 打孔 

Soliflex PRO 输送带可打孔，例如：在蔬菜清洗或产品干燥的应用用途中。与原装输送带相比，所得到的输

送带 F/E 值显著降低，并具有一个较低的强度。我司建议仅在 Soliflex PRO 输送带上，使用打孔加工方式。

我司认为，非啮合驱动的 Soliflex 平带不适于打孔加工方式。 

 

图 15 输送带打孔 

当对 Soliflex PRO 进行打孔时，其有些部分必须保持完好无损。避免打孔靠近输送带的边缘、驱动凸耳，或

位于输送带的接驳区域，如下图所示。 

 

图 16 打孔的约束条件 

接头 凸耳距离：≥24mm 支撑平轮: ≥32mm 

边缘： 

≥40mm 
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可用的孔径尺寸 

以下为标准可用的孔径尺寸（以 mm 为单位）：从 2mm - 25mm，步长为 1mm，以及 30mm、40mm、

45mm 和 50mm。  

关于其它尺寸，则需新型工具和较长的交货期。在这种情况下，敬请联系 CPM 技术团队。 
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9 参考资料 

9.1 表 

 

9.1.1 连接扣类型 

在以下的一览表中，显示了每款输送带的所有可用连接扣类型： 

表 1 连接扣类型 

输送带类型 连接扣类型 

TPU/20 G002、APF150、TPU Fastener* 

TPU/30 G002、APF150、TPU Fastener* 

TPU/40 G006 

TPE/20 G002、APF150 

TPE/30 G002、APF150 

 *最大宽度：1000mm 

 

 

9.1.2 挡板类型  

表 2 每款链轮的最大挡板类型 

 PRO PRO mini 标准输送带的挡板

最大厚度 (mm) 

最大的合成带的

Ropanyl 无底脚挡板 

最大的合成带的

Amtel 无底脚挡板 

  Z06 47.0 Na Na Na 

  Z08 63.3 Na PN20 Na 

  Z10 79.6 Na PN35 Na 

  Z12 95.9 Na PN50 Na 

 Z06 94.7  3.0 PN50 Na 

 Z07 111.0   3.0 PN50 Na 

 Z08 127.3  4.0 PN50 PN35 

 Z09 143.5  4.0 PN75  PN35 

 Z10 159.8  4.0 PN75 / 100 x 6 PN50 

 Z11 176.1  4.0 PN75 / 100 x 6 PN50 

 Z12 192.4  4.0 PN75 / 100 x 6 PN75 / 100 x 6 

 Z13 208.7  4.0 PN75 / 100 x 6 PN75 / 100 x 6 

 Z14 225.0  4.0 PN75 / 100 x 6 PN75 / 100 x 6 

 减小 PN-挡块高度， 

不会影响链轮的最小直径的选择。 
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9.1.3  

9.1.4 裙边  

表 3 每款链轮的裙边最大高度 

 PRO PRO mini 最大高度 (mm) 

  Z06 47.0 Na 

  Z08 63.3 20mm 

  Z10 79.6 25mm 

 Z06 94.7 Z12 95.9 30mm 

 Z07 111.0   35mm 

 Z08 127.3  40mm 

 Z09 143.5  45mm 

 Z10 159.8  55mm 

 Z11 176.1  60mm 

 Z12 192.4  65mm 

 Z13 208.7  70mm 

 Z14 225.0  75mm 

 对于配备有裙边的输送带，选择的链轮尺寸必须大于标准尺寸。链轮

的最小直径必须大于 裙边高度的三倍，并必须大于输送带链轮标准最

小直径。 
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9.1.5 打孔配置 

表 4 打孔配置 

标准孔用孔径 

从 2mm - 25mm，步长为 1mm，以及 30mm、40mm、45mm 和 50mm。 

最小的孔边间距为 10mm。 

如需其它尺寸和类型，敬请与 CPM/Eurofab 技术团队核实  

 
 

  

接头 凸耳距离：≥24mm 支撑平轮: ≥32mm 

边缘： 

≥40mm 
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9.1.6 标准输送带挡板 

表 5 垂直型输送带挡板 

高度 (mm) 3
0

 

4
0

 

5
0

 

6
0

 

7
0

 

8
0

 

9
0

 

1
0

0
 

1
1

0
 

1
2

0
 

1
3

0
 

1
4

0
 

1
5

0
 

TPU 3mm 90° X X X X X X X X X X X X X 

TPU 4mm 90° X X X X X X X X X X X X X 

 

 
 

表 6 倾斜型输送带的挡板 

高度 (mm) 3
0

 

4
0

 

5
0

 

6
0

 

7
0

 

8
0

 

9
0

 

1
0

0
 

1
1

0
 

1
2

0
 

1
3

0
 

1
4

0
 

1
5

0
 

TPU 3mm 70° X X X X X X X X X X X X X 

TPU 4mm 70° X X X X X X X X X X X X X 
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表 7 倾斜型输送带勺型挡板 

高度 4
0
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1
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1
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0
 

1
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TPU 3mm +25mm 宽+120º X X X X X X X X X X X X 

TPU 3mm +50mm 宽+120º - - - X X X X X X X X X 

TPU 4mm +25mm 宽+120º X X X X X X X X X X X X 

TPU 4mm +50mm 宽+120º - - - X X X X X X X X X 

 

 
 

表 8 平直型输送带的勺型挡板 

高度 4
0

 

5
0

 

6
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7
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8
0
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0

 

1
0
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1
1
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1
2
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1
3

0
 

1
4

0
 

1
5

0
 

TPU 3mm+25mm 宽+90º X X X X X X X X X X X X 

TPU 3mm+50mm 宽+90º - - - X X X X X X X X X 

TPU 4mm+25mm 宽+90º X X X X X X X X X X X X 

TPU 4mm+50mm 宽+90º - - - X X X X X X X X X 

 

 

 

 

 

 

 

顶部勺型宽度 w 

顶部勺型宽度 w 
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9.1.7 非标准（合成带）挡板 

表 9 非标准（合成带）挡板 

 PN20 PN35 PN50 PN75 

A 3.0±0.1 4.0±0.1 5.0±0.1 6.0±0.1 

B 22.0±1.0 37.0±1.0 53.0±1.0 79.0±1.0 

C 3.2+0.3/-0 4.2+0.3/-0 5.2+0.3/-0 6.2+0.3/-0 

D 3 3 3 3 

Y 2.0+0.5/-0 2.0+0.5/-0 2.0+0.5/-0 2.0+0.5/-0 
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9.2 订购信息（输送带和勺型挡板） 

为了确保按照性能规格，定制输送带和勺型挡板，将订单详细信息正确地传送至 Soliflex 加工车间，是

极其重要的。 

9.2.1 在联系我相关分公司（使用配置程序），进行订购 

9.2.1.1 勺型挡板 

 

步骤 1：选择输送带 

选择输送带，并确定输送带的长度和宽度 

步骤 2：选择“挡板类型” 

选择挡板类型的“勺型”。 

 

步骤 3：配置挡板 
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也可采用“通过使用图片，编辑数值”的方式。随后弹出以下的界面。 

 

步骤 4：然后，配置输送带上挡板的定位 

 

9.2.1.2 输送带作为挡板 

步骤 1：选择输送带 

选择输送带，并确定输送带的长度和宽度 

步骤 2：选择“挡板类型” 

选择“普通挡板配置”做为挡块类型，并选择“输送带 - 作为挡板安装”为材料的类型。 
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步骤 3：配置挡板类型 

选择挡板角度和材质 

 

步骤 4：然后，配置输送带上挡板的定位 

 

 

 

所有的数据将自动生成。 
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